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Egy lakas, épllet vagy korzet értéke és hasznalhatésaga
nagymértékben fiigg a komfortossagatdl. Villany, viz, gaz
telefon, tavfiités a jol lathato jellemzdi. Alig észlelhet6
viszont a talan legfontosabb, de bizonyara legdragabban
létesithetd, a csatorndzottsdga, a keletkez6 szennyviz
elvezetése. Barmilyen jol fejlett is a teleplilésgazdalkodas,

kdznyelven a szippantds, a csatornézatlan terilleteken lakdknak percre sem felejthet6 gondja, hogy miként is &ll a szennyviz.

De még a csatornazott korzetekben is gyakori a dugulds, a ,tisztitdgorényes” vallalkozok utani szaladgalas. Oka ennek az is,

hogy a hasznalt viz tlinik a legkevéshé veszélyesnek. Nem robban, mint a gaz, nem raz, mint a villany, nem tor ki gejzirként,

mint a halézati viz és nem arasztja el a szoba parkettjét, mint a lyukas radiator. Pedig a dugulas miatt kit6r§ szennyviz is képes

akar hetekre hasznalhatatlanna bizositeni a lakést. Ezért
a hasznaltviz-haldzat létesitésére és karbantartasara is szlikséges legalabb akkora figyelmet forditani, mint a tdbbi ,komfortéra”.



A lakas, az épulet belsejének hasznalt-
viz-halézatat ma mar szinte kizarélag
PVC-csovekbdl és elemekbdl készitik, a
régieket javitas esetén ilyenre cserélik.
A régebben hasznélt betoncsévek meg-
lehet6sen nagy atmérdével késziltek, ne-
hezek, merevek, nem alakithatok és csak
a tokoknal toldhatok.

Az agressziv szennyvizek pedig kikez-
dik, elmallasztjak a betoncsoévet, kioldjak
a tokozasok tomitéseit és ha nem is lat-
vanyos, de gonoszul pusztité6 szivargast
okozhatnak.

Az AC, azaz azbesztcement, kdznéven
eternitcsoveket ma mar rakkelt6 hatasuk
miatt nem nagyon gyartjak. S bar j6val
konnyebbek a betonbdl készilteknél,
ugyancsak merevek és torékenyebbek
is.

A f6 anyag tehét a PVC-cs6 és a PVC-
b6l készilt rendkivil sokféle - és még
mindig bévilé valasztékd - PVC-idom
(képiinkon). (Azért megjegyezziik, hogy
nem minden idom készil PVC-bdl, sok
kozottik a mas dsszetételli mianyagbdl
gyartott.)

A csovek és elemek jelolésére a névleges
atmérdjuk hasznalatos. A kilsé atmérbkkel
jelzett méretsor mm-ben: 32, 40, 50, 63, 90,
110,125,160 és 200. Ezekben kaphat6k asziir-
ke szind, gumigy(ir(is tokkotésl elemek is.

Az egyik végukon tokhivelyes, a masi-
kon elkeskenyitett, leélezett végl csovek
hosszanti |épcsdzete cm-ben: 50, 100,150,
200,250 és 300. Azaz még a leghosszabbak
is széllithaték autd tet6csomagtartéjan.

Az ezt meghaladé méretli és atmérdjd,
a csak nagy épuletekben hasznélatos, a
halézatba kotésre szolgaldé mianyagcso-
vek sarga vagy narancsszin(iek, azokat
azonban mar csak a képesitett szakembe-
rek hasznaljak.

Nagy szines képuinkdn - tavolrél sem a
teljesség igényével - érzékeltetjik egy la-
kééplilet gondosan kialakitott szennyviz-
halézatan a szerelvények sokféleségét. 1-
gyel jeloltik a mianyag ulepit6 aknat,
amelybdl mar csak hig szennyviz tavozhat
a szikkasztéba, 2-es jeldli az olaj- és zsir-
Ulepit6t, ami a nagykonyhas és garazsos
épuletekben nélkiilozhetetlen, mert meg-
akadalyozza a dugulast segitd zsirok, ola-
jok és robbanéast okozhat6 benzin tovabb-
aramlasat. A 3-as egy f6 becsatlakozast
jelol és érzékelteti, hogy az sohasem de-
rékszdgben, hanem laposan, ,hatulrél”
csatlakozik a folyasiranyba. 4-es a garazs-

bekotés, 5-0s a csapadékcsatorna Ulepit6-
je, tisztitényilassal. 6-os a fagyall6 csapa-
dékcsatorna. A 7-es a padlastérbe vezet6
sapka nélkili szell6z6cs6, a 8-as a szabad-
ba véd&sapkaval szell6ztet6. Nagyon fon-
tosak, mert hianyukban levegé torlédhat a
vezetékekben és meggatolhatja a szenny-
viz szabad lecsorgasat. Ha meg a levegé
visszaduzzasztva megemeli valamelyik
vizzaras blizelzar6 zarovizét, rendkivil
kellemetlen szag araszthatja el az épiile-
tet. 9-es a mos6gép specialis tisztitonyila-
sos csatlakozéja, JO-es pedig a mosoga-
téé, amelynek bedugulasa a leggyakoribb,
ezért atisztithatésaga nagyon fontos. 11-es
a bidé (altestmosé), 12-es a zuhanyozo,
13-as a mosdé és 14-es a kad csatlakozéja.

Kulon figyelmet érdemel a 75-6ssel jel-
zett WC-csatlakoz6, amely nagy atméréje
ellenére is a legtobbszor eldugulé és a
legkellemetlenebbull tisztithat6. Ezért a WC
legaldbb 110-es, de inkdbb 125-6s elem-
mel, tovabbvezet§ csbvel és kényelmes,
j6l hozzéaférhet6 tisztitonyilassal csatlakoz-
zék a szennyvizhalézathoz.

Alapvet6 szabaly, hogy minden vezeték-
szakasz méterenként legalabb 1, de inkabb
3-5 cm-nyit lejtsen a gydijt6je felé. Ennek
érdekében a konydkelemeket nem 90, ha-
nem csak 87°-0s ,derékszogben" készitik,
igy a figg6leges szakaszbdl kicsatlakozas
eleve biztositja a vizszintes folytatashoz a
3 fokos lejtést.

Ahol csak lehetséges, ne kdnyokkel, ha-
nem 45°-0s ivvel, hatulrél odalejtve csatla-
koztassuk a csoveket. A 45°-0s iv alkalmas
a tisztitégorény bevezetésére is, ezért a
hosszabb, vizszintes (pontosabban enyhén
lejtés) szakaszokba iktassunk egy-egy Y-t
is, amelynek felall6 ,tisztit6" szarat e célra
gyartott gumigydiris dugéval zarhatjuk le.

Szereléskor ajanlatos a gumigydrd témi-
téseket szilikonos zsirral megkenni, és ha
lehetséges, a leélezett végli csovet a tokba
nem egyenesen, hanem forgatva, spirél-
szer(i mozgassal dugni. Ha flirésszel dara-
bolt a cs6vég, 60°-0s szdgben csiszoljuk le
és simitsuk szinte fényesre. Két flirészelt
cs6véget  gumigydrlis  attoléidommal
(mindkét végén tokos, gumigyiris csoda-
rab) kothetiink ©ssze. Természetesen
ugyancsak leélezetten. Er6siti a kotést, ha
azt a mlanyaghoz ajanlott ragasztéval is
vékonyan bekenjik.

Mivel a PVC hére lagyul, hajszaritéval,
gézlanggal vagy forré vizbe martva annyi-
ra képlékennyé tehet6, hogy kisebb ivben
hajlithat6 vagy tagithat6 lesz. Am nagyon
kell vigyazni, mert ha nagyon meglagyul,
berogy, kilyukad, ezért melegitéskor a h6-
vel korbe kell jarni (vagy ha lehet, forgatni
kell a darabot). Csévégtagitashoz készit-
stink elé olyan legémbélyitett, simara csi-
szolt végl, kor keresztmetszet(i farudat,
amelynek kilmérete azonos a cs6 kivant
belméretével és azt forgatva dugjuk a fel-
melegitett, tagitandd csovégbe.

Végil még egyszer a f6 szabalyok: a
lehet legnagyobb atmérd, egyenletes
3-5%-0s lejtés, csak ivben, ,hatulrél” be-
csatlakozas. Az elemek, csovek tokos vége
keriljon a szennyvizaramlassal szembe, a
leélezett pedig folyasirany szerint elére.
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A kétiitem( Trabantok gyartasanak
és behozatalanak megsziintetését nyilvan

sokan 6rommel fogadtak,

de nem kevesen sajnaljak is az utolso
olcsé kocsi eltlinését. Kulondsen nagy (rt hagy maga utdan a mozgassériltek
egyetlen gépkocsilehetdségének, a Trabant Hycomatnak az eltinése. Hycomat
jellegli személygépkocsikat ugyan sok jo nev(i gyarté készit, azok azonban az
érintett réteg szdmara megfizethetetlenek. Ez a tény serkentett benniinket arra,
hogy egy utélag és hazilag is elkészithetd atalakitast ismertessiink.

Leirasunkban és rajzunkon egy
négyutemd motoros Trabant ,hyco-
matositasat” mutatjuk be. Ezt a kons-
trukciét Csordas Istvan (Budapest VI,
Dessewffy u. 38.15.) valésitotta meg,
aki segitségét ,rajtunk keresztil”
masoknak is felajanlotta. A megoldas
elé6nye, hogy az a gépkocsi tipusatoél
alig figg: a méretek valtoztatasaval
mas személyautdékra is adaptalhaté.
Ugyanakkor az automata tengelykap-
csolés eredeti Hycomatot nem tudja
teljesen poétolni; vezetéséhez a moz-
gassériltnek egy labara sziksége
van. Esetliinkben a tengelykapcsolét
kell labbal m(ikodtetni, a gaz és a fék
pedig kézre kerilt.

Még egy fontos szempont: a moz-
gassérilteknek a jogositvanyt eleve
feltétellel adjak meg. Ennek lényegét
cikkiink végén ismertetjik. Leirasunk
természetesen nem potolja a hatésa-
gi engedélyt, de még részletes terv-
dokumentaciot sem jelent, amelyre a
vizsgaztatasnal feltétel nélkul ta-
maszkodni lehet. Annyira azonban
mégiscsak hiteles, hogy a bemutatott
gépkocsi (1) kiallta a hatésagi pré-
bat, komoly konstrukciés vagy kiviteli
probléma tehat nem lehet vele.

Az Aatalakitas elve a kovetkez6.
A tengelykapcsolé pedaljahoz nem
nyllunk, azt tovabbra is labbal kell
kezelni. Az eredeti fékpedal is meg-

marad (ezt sziikség esetén labbal is
lehet nyomni), ugyanakkor a pedal-
hoz egy nyomoérudazat kapcsolddik,
amely egy kétkara emelén keresztil
a kézre viszi a féker6t (2) A kézi
fékkar végére egy motorkerékpar
(esetiinkben régi Pannénia) gazmar-
kolata kerilt (3) A markolattél indu-
16 gazbowden a motortérben kézvet-
lenul a gazkart mozgatja. Az eredeti
gazpedal az el6irasoknak megfele-
I6en megmaradhat.

A karmechanizmus
(4) vaza 40x 5 mm ke-
resztmetszetli  laposa-
célbdl készithetd el. Nem
szlikséges egy darabbodl
hajlitani, s6t a sarkoknal
olykor egyszerlibb he-
geszteni. A laposacél
vaz egyikvégére egy flg-
gbleges talprész kapcso-
lI6dik. Ez harom csavar-
ral a motortér hatulsoé le-
mezfaldhoz foghato.
A rogzités a motortér fe-
161 5,6 képlnkon lathat6.
Avaz masik vége két M6-
os csavarral a korméany-
oszlop melletti acél-
blokkhoz  kapcsolédik.
Ezzel az 6sszesen 6t rog-
zitési ponttal avaz mere-
ven, szilardan all.

UJ TRABANTBOL

A vazbol lefelé kinyuld laposacél
villaban egy vastag fala csétengely
helyezkedik el. Ez a kétkari emel6
tengelye. Egyik karja laposacélbol
készult és a fék toléradjahoz kap-
csolédik, a masik pedig egy hosszu
cs6kar, amelynek végére a markolat
kertl. A csévet nyujtott Z alakra haj-
litsuk meg gy, hogy a vezet6nek
kényelmesen kézre essen, ne ltkdz-
z6n sem a mszerfalnak, sem a kor-
manynak és legf6képpen lenyomas-
kor a sebességvalté karnak. Inkabb
egy kicsit jobbra nyuljon ki, a méasik
tlésen utazét nem fogja zavarni.
A csétengely belsejében egy O
15 mm-es csapot kell keresztuldug-
ni, amelyet alatét utdn sasszeg
zar le.



Az emel6t afékpedallal 6sszekétd
tolérudat agy kell kialakitani, hogy
kismértékd allitasi lehetéséget ad-
jon a holtjaték allitasara, ill. a fékkar
optiméalis helyzetének beéallitasa-

hoz. Ehhez egy hatlapi 70 mm

hosszl, jobb-bal mentes feszi-

téanya és két M10-es menet(

radacél szikséges. A két

lemezvillaban végz6dé

menetes rid a jobb,

5x40 ill. bal menettél elte-

kintve egyforma, a tol6-

rudazat szimmetrikus szer-

kezet. A fels6 villaja kdzvetlenul

az emel6 karjahoz kapcsolédik, mig

az als6é egy T alaku laposacél talp

szarahoz. A talp a fékpedalra van
lecsavarozva.

Az egész atalakitas kivitelezése
tal nagy felszereltséget nem igé-
nyel. Egy alapszerszamokkal fel-
szerelt barkdcsmihelyben elké-
szithetd, ha elektromos ivhegesz-
tét is be tudunk szerezni. A szer-

kezet m(ikodési elve a legtobb, ha-
sonlé felépités(i gépkocsinal

30° ugyanigy felhasznalhaté,
de a méreteket és a

régzitési ponto-

kat a tipus-
hoz kell iga-
zitani.

Még egyszer felhivjuk a figyelmet
az atalakitas jogi oldalara. Az érintet-
teknek el6bb a lakéhelye szerint ille-
tékes orvosszakért§ bizottsag el6tt
kell megjelennie, amely megéallapit-
ja, hogy milyen feltételek mellett ve-
zethet gépkocsit. Ezutan el kell vé-
gezni (végeztetni) a megfelel6 atala-
kitast, majd vezetd ésjarmiive egyutt
tesz kdzos vizsgat a Kozlekedési Fel-
tigyelet specidlis bizottsaga el6tt. Ott
dontik el, hogy az atalakitott jarmd
biztonsdgos-e és vezet6je képes-e
azt biztonsadgosan vezetni.
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KOLTOZTETESE

Nem eléggé el6relatd telepités utan indokolt lehet, hogy els6sorban
s(ir(in all6 gyumolcstermd, ritkabban diszit fakat mas helyre

attelepitslink. Ennek a héazilagos elvégzése nem megoldhatatlan, de
kell§ koriiltekintést kivan. Altalaban a téli nyugalom idején idészerd.

Fiatalon

Az egy-harom éve - akar szabad
gyOkérrel, vagyis foldlabda nélkul,
akar foldlabdasan - ultetett fak attele-
pitése nem okoz kiulondsebb nehézsé-
get (A). Attelepitésilk ugy térténhet,
mintha most kerilnének el6szor elul-
tetésre. A kivalasztott 0j helyikon
legaldbb 50x50x50 cm-es godrot
kell kiasni. A legfels6 asényomnyi fol-
det rakjuk kulén halomba, hogy majd
azt lehessen el6szor Ultetéskor visz-
szaszérni a gyokerekhez. Ezutan a
helyéb6l kiemelni kivant fat évatosan
assuk korbe, ugyancsak legalabb fél-
méteres korben. Aséval alavagva és
oldalt korbevagva agy vagdaljuk el a
gyokereket, hogy legaldbb masfél
arasznyi hosszUsadgban megmaradja-
nak. A korbedsds sordn keletkezd
gyokér-sebfeliletek koézul a roncsol-
tabbakat metsz6olléval vagjuk ferdén
siméara. Utdna mar lehetéleg azonnal
Ultessik el a fat a szokott modon,
kedvez6 mélységben. Ha széaraz a ta-
laj, akkor kulén6sen fontos a bedntd-
zés. Az atultetett fa mellé karot is te-
hetiink, ahhoz egy-két helyen kikotve
megel6zhet6 az esetleges és késébbi
megddlése.

Késébh

Az 6t-hét éve, esetleg hosszabb ideje
mar helyben levé fak attelepitése alapo-
sabb el6késziletet kivan <B) Az ilyen at-
Ultetésre szant fat a legjobb megkdzeli-
téen a korona kiterjedésének felénél, de
legalabbis kozel fél-haromnegyed méter
sugaru koron kiviil, legalabb két &s6nyom
mélységben kérbearkolni. Olyan médon,
hogy ezéltal egybeallé foldlabda legyen a
visszamarad6 gyokérzeten. A korarok
olyan széles legyen, hogy a teljesen sza-
badda tett foldlabda aljan talnydlva a le-
felé nové gyokereket alddsassal vagy fli-
résszel el lehessen vagni. (Ezt csak akkor
lehet megtenni, ha a talaj nem fagyott.)
A féldlabda viszont akkor marad egyben,
ha fagyos napokon atfagy. Ennek érdeké-
ben néhany hideg napon at esténként cél-
szeri megontdzni, nappalra pedig leta-
karni mindaddig, amig az igy atfagyott
talajb6l szilard kéreg alakul ki. Az majd
megvédi a szétesés ellen a foldlabdat.

Az Gjonnan kiszemelt helyen még fagy-
mentes talajallapotnal kell kiasni a gédrot.
Abba éretttragyat és az ezteltakar6 foldré-
teget sz6rjunk. Jobb, ha a gédrot taimére-
tezziik, mint ha sz(iknek bizonyul. A godér
belsejét és a bel6le kikerl6 foldet szalma-
val vagy avarral vastagon befedve védjik

az id6kozbeni atfagyastol. (Ugyanigy ata-
lajfelszint, ha a godrot nem el6zetesen, ha-
nem csak az lltetéskor assuk majd ki.)

Az atultetés a fa foldlabdajanak alapos
atfagyasa utan végezhet6 el. Az alapos
atfagyast kovetéen az eddig jol tarté alsé
gyOkereket vagjuk at. Rendszerint tob-
bedmagunkkal emelhetd csak ki a helyé-
bél a foldlabdéas fa. A kiemelés megkony-
nyitésére a fa a sajat godrében oldalra
dontheté és a godor falanak tamasztott
deszkalapokon a felszinre goérdithet6. Eh-
hez egy vagy két vondkotelet is érdemes
igénybe venni.

Amikor hidbaval6 a téli fagyra varakoz-
ni, el6bb zsakszovettel kell burkolni a
foldlabdat. Ezutan alkalmas méreti lécek-
kel is szorosan korbe kell venni. A lécbo-
ritast két vagy tobb helyen erés acélhuza-
lokkal szorithatjuk 0ssze.

A foldlabda behelyezése és az 6ssze-
tart6 lécek eltavolitasa utan visszatolthetd
a fold, ill. azt megel6z6en a komposzt-
réteg. A lehet6leg hézagmentes térkitolté
foldet a visszatoltést és a betdomkddést
kovetéen alaposan ontézziik be. A tovab-
biakban sem szabad kiszaradnia a fold-
nek. A féldlabdan jéval tdlnyalé tdmkaré
is keruilhet az igy attelepitett fa mellé.

Sajnos a leggondosabb atiiltetést kdve-
téen sem lehet szamitani arra, hogy a fa
fejlédése toretlendl folytatédik. A megma-
radé gyokérzet és a korona tovabbfejl6dé-
séhez nélkilozhetetlen, hogy a fejl6dés
egyensulyba keriljon. Ezt a szokasosnal
jéval er6sebb, vagyis rovidremetszéssel
is el6 kell segiteni. Legalabb néhany na-
gyobb agrészt is vagjunk le, lehetéleg egy
elagazédas folott. llyenkor szintén fontos
a gondos sebkezelés.



[d6sen

Minél idésebb vagyis minél nagyobb ko-
ronaju és gyokérzetli egy fa, az indokolt
attelepitése is annal nehezebb, kortlmé-
nyesebb. Mégis sikeresen megoldhaté a
mar id6s és termetes nagy fak attelepitése
(C) Ez fokozott korultekintést és felkészl-
Iést igényel. (Mar csak emiatt is kizardlag
valéban indokolt esetekben keriiljon erre
sor). Az attelepités el6zetes gyokérkeze-
|éssel istarsuljon, ha arra van még elegen-
dé idé.

Az el6készit6 gyokérkezelés érdekében
az atultetni kivant id6s fat el6szor egy vagy
masfél &sényom szélesen koril kell arkol-
ni. Els6 alkalommal inkabb csak féloldalt,
kovetkez6 évben a masik oldalon. A torzs-
t6l mérve atlagosan haromnegyed és mas-
fél méter sugard korén kivil késziljon az
arok, ahol az er6sebb gyokerek is csak 2-3
cm vastagok. A j6 gyokérvagas érdekében
lehetéleg mindig éles aséval dolgozzunk
és legalabb két asényom mélységli arkot
assunk. Az arokba toltsiink érett tragyat
vagy komposzttal kevert j6 minéségi kerti
foldet. Az segiti az arkolaskor elvagott gyo-
kerek egy éven bellli elagazédasat, a fi-
nom gyokerek s(ir(i szovedéke fejlédik ki.

Atiiltetéskor (szintén a téli id6szakban)
még nem fagyott talajallapotnal ismét korl
kell arkolni a fat, olyan atmérgji korben,
hogy az id6kdzben kifejlédott srli gyokér-
szOvedék minél sértetlenebb maradjon. Az
igy kialakulé méretes foldlabda ugy 0ssze-
allhat, hogy kulon burkolasa nélkil sem

kell tartani a széteséstdl. Atfagyasztva
vagy deszkaboritdssal biztonsaggal ki-
emelhet6. A foldlabda olyan sulyos lehet,
hogy az allvanyos és csigas emel6szerke-
zet vagy kiskerek(i szallitokocsi, esetleg
csUsztatashoz alkalmas deszkalapok és
alajuk val6é gorgék sem nélkiilozhetbk.

Az id6sen atiltetett fa vizvesztését elke-
rulhetjik az alapos bedntozéssel és talaja-
nak folyamatosan nyirkosan tartdsaval.
Célszer(i a torzset is bekdtni. Ehhez m-
anyag félia is hasznalhaté, amit a fa meg-
eredése utan, de legkés6bb nyar kozepén

el kell tavolitani. Jobb a tdrzset vaskos
szalmafonattal beboritani, esetleg naddal
bekdtni, mohaval boritani, amit ataztatva
nedvesen lehet tartani.

A fat lassuk el tamrudakkal vagy foglal-
juk harom-négy karéra szerelt keretbe. Ha-
rom ponton foldbe levert covekeket és hoz-
zajuk er@sitett huzalokat is alkalmazha-
tunk. A tdmasz él6 fat érint6 része ala a
kéregsériilések ellen helyezziink régi 6n-
t6z6t6ml6bél levagott darabokat.

dr. Komiszar Lajos






CSERE -

Januari szdmunkban bemutattunk egy,

csak a rendszeresen barkacsoloknak ajanlott specialis
munkaasztalt, amelynek feluletén pillanatok alatt ki lehet
cseréIni egyszerre két, kulonfele barkacsgépet. Az el6re-
jelzéstinknek megfeleléen itt lathato a pillanatcserés
oktogon-rendszer sz6 szerinti alapjanak, az asztalnak

a részletes, méretezett, perspektivikus mhelyrajza.

Lényege, hogy az asztallap két, nyolcszo-
gl nyilasaba be lehet illeszteni az oda illesz-
kedd méretd, nyolcszdgl gépalapokra rog-
zitettgépeket, készilékeket. S mert némelyi-
ket alulrél szereljik fel, az asztallap alatt is
béséges helynek kell maradnia.

Rajzunk igen részletes és minden, az el-
készitéshez sziikséges méretet tartalmaz,
de mégiscsak ajanlas! A Iényeg szem el6tt
tartasaval természetesen mas médon, mas
anyagokbdl, s6t kissé eltér6 méretekkel is
elkészithetd. El6rebocsatjuk, hogy aki elké-
sziti, s munkajardl fotokat, részletes leirast
(haeltérd az ittenitdl, rajzokat is) bekdild, igen
j6 eséllyel indul palyazatunk f6bb dijaiért.

Most felsoroljuk a rajzon betlivel jelzett

alkatrészek megnevezését és zarodjelben
azt, hogy abbdl hany darabra van sziikség.
Kett6zott nagy bet(k jelzik a kereskedelmi
aruként beszerezhet6 elemeket.
A kuls6 vezet6léc (rétegelt lemez, 4), B bel-
s6 vezet6léc (4), C merev asztallap (2), D
csUsztathat6 asztallap (2), Ff6 asztallap (1),
G peremléc (2), H végperemléc (2), / perem-
|éc a csUszoblapon (2), J er6sité (2), L hosszu
keretléc (2), M révid keretléc (3), N labdesz-
ka (8), O labdeszka (8), P polctarté konzol
(2), Q polc (2), i polcszegély (2), S szegély-
léc (2), Tszegélyléc (2), U szegélyiéc (2), V
keretheveder (2), W keretgerenda (2), X lab-
heveder (2), Vkoéldokcsap (12), Z fogécsavar
(6).

AA laposfejli csavarok, SS laposfejii csa-
varok, CC koldokcsapok, DD kodlddkcsapok,
EE szegek, FF zaroszegek, GG zar6szegek,
HH kapupéantcsavarok, Il satu (2), JJ 6nbe-
allé kerekek (4), KK kapcsolédoboz (2), MM
elosztédoboz, LL besillyesztett eloszté (2),
NN védett kdbel, 00 kéabel a falicsatlako-
z6ig.

(A hianyzé betlik a kés6bbiekben ismer-
tetend6 elemeken lesznek lathatok.)

Mivel a munka bonyolult, célszer(i a rajz
igen alapos attanulmanyozasa utan (ha mar
minden egyértelmien vilagos) részm(vele-
tekre bontani. J6 kezd6 mlvelet a labak
deszkainak kivagasa, illesztése és Ossze-
szerelése. A labak készithet6k tomor geren-
dabdl is, de ugy nehezebb lesz az 6sszeers-
sités. Ha mind a négy lab elkésziilt, tegyik
félre és lassunk hozza az asztallap keretele-
mei kivagasahoz és a keret 6sszeersitésé-
hez.

Afelsé keretetaz L, M, V, Wijell darabok
alkotjak, amelyek kozill a mellsé L Iécen az

Osszeerdsités el6tt a KK és LL jelzési elekt-
romos szerelvények fészkeit is ki kell vagni.
Vigyazat, az M darabbél harom van, egyet
a keret kozepére is be kell csavarozni. De
elébb abbdl is ki kell vagni az asztallap
szamara szilkséges stllyesztékeket.

Ha a fels keret teljesen 6sszeallt, bele
lehet szerelni az elektromos szerelvényeket
is. Ehhez a balra alul lathaté kapcsolasi
vazlat ad segitséget. A cél az, hogy az 00
jell, a falidugasztél jové vezetéket az MM
jelti elosztéban kettévalasszuk gy, hogy
mind a bal, mind a jobb oldali oktogonba
szerelt gép konnektorat a megfeleld LL csat-
lakozéba dugva, a két gépet egymastol fug-
getlenil, a bal, ill. jobb oldali KK kapcsolé-
val m(ikédtetni tudjuk. A Pkonzolok szerelé-
se a jobb felsé rajzrészleten lathaté.

Ha a keretre felszereltiik a szoritékat, sa-
tukat (Il) is, egyel6re tegyiik félre a keretet
és lassunk neki a rakodépolcok (Q) elkészi-
tésének.

Az U és T jelli szegélylécekkel hatarolt
polcot majd a labak talpai ala szereljik (aJJ
onbedllé kerekeket is felfogd) atmend csa-
varok segitségével.

A felsé polcot viszont az oldalsé labakat
Osszekotd X tartolécek tartjak majd. Ha az
NésO deszkakbdl hasabokka szerelt labak
is készek, oldalanként és paronként azok
belsé oldalaira, a rajzon lathaté helyre eré-
sitsiik fel az X hevedereket, s allitsuk fejre
sik fellleten a négy labat. Ugyancsak fejjel
lefele illessziik azokra az als6 polcot. Ha
sikertlt mindent pontosan elhelyezni, az 6n-
beall6 kerekeket szereljik az alsé polcon
keresztill a labakra. E mvelet kozben allan-
déan ellenérizzik, hogy minden a helyére
kerilt-e. Ha igen, nagyon évatosan, akar két
segitével allitsuk talpara a szerkezetet.

Most még annyira ,laza" lesz, hogy feltl
Gvatosan eltavolithatjuk a labakat. Ovato-
san, nem feszitve felllr6l a labak kdzé en-
gedhetjiik afelsé polcot is. Es ha az ol il az
X jelli oldalsé hevederléceken, szilardan
Osszeer6sithetjilk a polcokat, keretléceiket
és a labakat.

igy mér gurul

Az asztal 6sszeszerelése utan megle-
hetésen szilard vazat alkot, amire felul-
r6l 6vatosan rdengedhetjik a kell6kép-
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pen el6készitett és mar dnhord6va sze-
relt felsé keretet. Ha az is jol Ul a helyén,
O0sszecsavarozhatjuk az asztalt, amir6l
most mar csak a lényeg, a fels6 munka-
és fogaddlap hianyzik.

A mikodésének megértéséhez nagy
rajzunk legfels6é részének alapos tanul-
manyozasat ajanljuk. Az asztallap alap-
ja, bazisa az egészet betakar6 Fjell és
csak a sarkain, kis levagasokkal nyolc-
szogesitett nyilasa, ajobb alsé feliilnéze-
ti rajzon sotéttel szinezett, 1152 mm
hosszu tolgy vagy rétegelt lemez, illetve
batorlap tabla. Erre kell igen pontosan
felerésiteni a vezet6léceket és a kdzéptdl
jobbra-balra kifele nézéén, fixen régzi-
tett, fellilrél kifele néz6 villaskulcs-pofara
emlékeztetd, C jel(i fogo6tablakat. Azok
LVilldinak” szérait felulrél lefele-kifeleta-
guléan kell kiképzeni. igy a D jeld, ellen-
tétesen leélezett mozgd szoritétablak
(mint a régi tolltartékban a fedél) ki-be
csusztathatok.

Ha a D szoritétablakat kétoldalra ki-
hazzuk, az igy kinyilé nyolcszogbe behe-
lyezhetek a gépalapok - amelyek aztan
felfekszenek az alap, a bazis kisebb
nyolcszogl nyilasanak sarkain. Ha most
a D szoritoétablakat nekinyomjuk a C jel(i
rogzitett villdknak, a gépalap szilardan
megszorul a C és D szoritdsaban.

Ezt a szoritast fokozni és rogziteni hi-
vatott az Il jel(i csavaros szorité satupar,
amelyek menetes orso6i kivilrél befele
szoritjak a D tablakat. Ezért kell a D tab-
lak peremébe a J jelli keményfa betét
(aminek a menetes ors6 vége anyagron-
csolas veszélye nélkiil is nekifekiidhet).

Ha a munkafeliileten minden rogzitett
és csUsz6 tabla, az 6sszes vezetbléc és
szegély a helyére kerilt, a D tablak si-
man csUsznak, ha a menetes szoritok
egyenesen, siman és szilardan feszitik
neki a D tablakat a C-knek, az egész
szerkezetet fellletvédd, de a siklast nem
gatlé anyaggal vonjuk at. A munkafelile-
tet is felszerelhetjuk a mar gordithetd
asztalvazra. Ezzel a pillanatcserés okto-
gon alapszerkezete elkésziilt.

A kovetkez6kben a januari szamunk
szines képein lathaté kilonféle gépala-
pok, flirészvezet6k, gérbevagodk rajzait
és készitését ismertetjik, amelyekkel
igazan sokoldaluva teheté a kulénleges,
gyorsbefogés munkaasztal.

Természetesen sokkal egyszeriibb és
egyszeriibben elkészithetd késziilékecs-
kékrél lesz sz6, amelyeknek kdzos vona-
sa, hogy anyaguk fa, azaz vastag rétegelt
lemez, és hogy az asztalra fogasuk a mar
ismert médon, nyolcszogletli alapokkal
torténik.

SzJ

KESZULEK



RAGASZTANI
MINDENKI TUD?!

Hat persze, hogy tud! Hiszen olyan egyszer( dolog, a darabokat bekenjlik,
odanyomjuk és kész. Azutan az a helyén marad (vagy levalik, lecsuszik, leszakad).
A kudarcot elkeriilend6, az el6relaték mar eleve minden ragasztott darabot néhany
szeggel, facsavarral, csavarral, csappal meg is erdsitenek. Csakhogy akkor minek

hasznaltunk ragasztot? Valasz természetesen erre a kérdésre is azonnal akad

- pl. csak ideiglenes rogzitések ezek, mig a ragaszt6 megkdt - am ez csak

magyarazkodas. Az igazsag az, hogy ragasztasi kudarcainkkal nem dicseksziink,

viszont ezek kdvetkezményeként nem tllsagosan bizunk a ragasztott kétésekben.
Oktalanul, hiszen kit(ing ragaszték vannak, ha éppen a céljainknak megfelel6t

hasznaljuk. Fontos, hogy a ragasztas helyét jol készitsik el8, s azt is szamitasha
vegylk, hogy a kétés milyen igénybevételnek lesz kitéve. Ha minderre figyelve
ragasztunk, akkor valéban egyszeri a munka. Am nincs olyan egyszer( feladat,

amit ne lehetne elrontani. Ennek okan most a ragasztas miveletéhez adunk
tandcsokat.

Mire ugyeljunk?

Ha nekifogunk valaminek az elkészité-
séhez, nem téprengiink kuldnféle bonyo-
lult kotési médokon, a legegyszer(ibbet
valasztjuk. Ha a darabok nem illeszked-
nek pontosan egymashoz, a pontatlansa-
gok kiegyenlitését gyakran a ragasztéra
bizzuk. Nincs is baj, ha azt j6! valasztjuk
meg. Az oldészeres ragasztok afeliiletek
kiegyenlitésére nem alkalmasak, ezért
csak pontosan egymasra simulé fellle-
tek Osszeerdsitésére hasznalhatdk. Az
illesztéseket nagyon gondosan alakit-
suk ki.

Az 6sszeragasztand6 feliletek soha
ne legyenek zsirral, olajjal szennyezet-
tek, de még porosak sem. Ez kiléndsen
fémek esetében nagyon fontos, s6t azok-
nak a felliletét ragasztas el6tt érdemes
csiszolassal felérdesiteni. A ragasztas
tartbssagat, terhelhet6ségét ugyanis
nagyban befolyasolja, hogy a munkada-
rab felliletén a ragasztéanyag feltapada-
sat mennyire segitjik el6. Az sem mellé-
kes, hogy a kotés idejére a darabokat
Osszeszoritottuk-e. Ugyanis minél véko-
nyabb a ragasztbanyag rétege, anndl
erdsebb kotést eredményez.

Oldészeres ragaszték hasznalatakor
nagyon fontos az Un. nyitott id6 - hogy az
oldészer elillanhasson - gyarilag ajan-
lotttartamanak betartdsa, mégpedig por-
mentes korilmények kdzott. A bekent fe-
luletekre rak6d6 por ugyanis rontja a ra-
gasztas minéségét. A ragaszt6 szikkada-
séat a leveg6 hémérséklete is befolyasol-
ja, ezért nem art, ha nemcsak a perceket

szamolgatjuk, hanem a beragaszt6zott
feliletet ujjunkkal megérintve is ellen-
6rizzik. Ha a ragasztébdl szalat hizha-
tunk vagy kissé még nedvesnek érezziik,
jobb, ha szaradni hagyjuk.

Faanyagoknal arra is gondoljunk, hogy
a ragasztd egy része beszivodik. A felu-
leteket masodszor is - ekkor mar nagyon
vékonyan - kenjuk be. A cél az, hogy a
két darab kozoétt vékony, am 6sszefiiggé
ragasztohartya alakuljon ki. Ha a beszi-
vodas miatt a réteg nagyon vékony, csak
a kiemelked6 anyagrészek tapadnak
Ossze, a ragasztasi feliilet csokken, a
kotés nem lesz tokéletes. A ragasztott
darabok erés ©sszepréselése faanyag-
ndl is alapvet6en fontos!

A kétkomponensi m(igyanta ragasztok
mar alkalmasak a pontatlanul kialakitott
illesztések hézagainak kitoltésére. E ra-
gasztoknal fontos a keverési arany betar-
tdsa. Ha ezt elvétjik, megné a kikemé-
nyedési id6, s esetenként a gyanta anya-
ga lagy marad, a kotés nem lesz szilard.
Sok esetben - mert gyorsan szeretnénk
haladni - rovid koétésidejii ragasztot
hasznélunk, egyszerre tobb két6anyagot
keveriink be, s az utoljara maradt helyek-
re mar gélesedett ragasztot keniink fel.

Eredményként az utdbbi he-
lyeken a kotés gyenge lesz.
llyen ragasztébdl egyszerre
ne keverjink be nagy mennyi-
séget. A darabokat e ragasz-
tok alkalmazéasakor is ajanla-
tos dsszeszoritani.

A ragasztok ,0j generéacio-
jat" a pillanatragaszték alkot-
jak. Ezeket finom, preciziés
munkéakhoz szokas hasznalni.
Igen gyorsan koétnek, haszna-
latuk koriltekintést igényel.
A rosszul felillesztett darabot
mar nehéz eltavolitani, s a
feluleten pillanatok  alatt
megkotott ragasztdé megne-
heziti a mésodszori illesz-
tést. Ha a darabot els6re
nem sikerilt pontosan a he-
lyére passzitanunk, akkor a
ragasztot éles késsel tavolit-
suk el a feluletekrél, majd



azokat Ujbol bekenve illessziik a helyére a
hianyzé darabot. A pillanatragaszték kivalo-
an alkalmasak torott porcelan- és tvegtar-
gyak hézagmentes 0Osszeragasztasara.
A mivelet kdzben a toérésbdl kinyomddik a
ragaszté, s megszilardul. Ha azonnal let6-
roljuk, szétkenddik. Inkdbb varjuk meg,
amig szilardulni kezd, majd a felesleges
ragasztot éles késsel évatosan faragjuk le.
Vigyazzunk, mert tébbféle pillanatragaszté
is kaphato, s hogy milyen anyagok 6sszee-
résitéséhez hasznalhatjuk, az csak a hasz-
nalati utasitasbol derdl ki.

Altalaban a legegyszeriibb kétésmédokat
vélasztjuk. Ha pl. egy tablat toldanunk kell,
tébbnyire élt-élhez illesztve ragasztjuk dsz-
sze a két darabot, s legfeliebb néhany kol-
dokcsappal erdsitjik meg a kotést. Az igy
Osszeer6sitett darab alig terhelhet6. Egy ol-
dalrél hevederlappal meger6sitve viszont
mar szilard lesz, jelent6sebb terhelést is
elbir. Minél szélesebb a heveder, annal szi-
lardabb kétést eredményez. Eltoldasoknal
viszonylag nagy fellleten illesszik 6ssze a
munkadarabokat gy, hogy az erésit6é heve-
derlapra ne is legyen sziikségunk. Néhany
ilyen kotési médot bemutatunk.

A ferdére véagott éli toldast viszonylag
kénnyen kialakithatjuk, &m a kotés csak ko-
zepesszilardsagu lesz. Valamivel erésebb a
furészfogas vagy a lapolt illesztéssel dssze-
ragasztott kotés. Szilard, j6 teherbirasu tol-
dast azonban csak a csapozott vagy a kétol-
dalrél az anyagba siillyesztett hevederes ko-
tés biztosit. Ez utébbinak hatranya, hogy a
toldas helye nagyon is szembeétls. Ha ez
nem okoz problémat, akkor deszkaknal, léc-
betétes butorlapok toldasakor a siillyesztett

Nagyapa fiatal koraban még enyvvel ,gyakorolt”, de azéta mar rakapott a kulonféle
»Spéci” ragasztokra. Unokajat imigyen okitja: ezt ezzel, azt meg amazzal, de mindig

a legmegfelelébbel ragaszd 6sszel

Ma mar a mlanyagokat sem miivészet gyorsan
oOsszeragasztani, ha van kéznél megfelelé

pillanatragaszt6.

hevederes kotést alkalmazzuk, mivel kiala-
kitasa nem kuléndsebben bonyolult (1).

Am a magunkfajta barkacsolé ember
nemcsak faval, hanem kulonféle (pl. md-
anyag) lemezekkel is dolgozik. Azt is j6 tud-
ni, hogy az ©sszeragasztott darabok egy
adott kotésnél milyen irany( terhelésnek
allnak ellen legjobban (2). A lapoltan 6ssze-
er6sitettek az oldalirany huzast birjak jol,
mig az egyik oldalrél vagy kétoldalrél heve-
derrel megerGsitettek tobbiranyu terhelést
is elviselnek.

Azt is vegylk figyelembe, hogy az 6ssze-
ragasztott alkatrészek mely iranybdl visel-
nek el jelentds terhelést példaul vékony la-
pokbdl, lemezekbdl kialakitott sarokkotések
esetén (3)

* b-

Osszetort a kedvenc vazank?
Ha megvan minden darabja,
a cianakrilat ragaszté segit
a bajon.

A modellez6 jé ragasztok
nélkil szinte mozdulni sem
tud. Mas kell

a repulomodellhez, mas az
auté-, a hajémodellhez.

A legfontosabb, hogy szilardan
és gyorsan kosson mindegyik,
mert kdzeleg a verseny napja,
a modell meg szanaszét van.



NYILASKORREKCIOK

MINDENKI I\/IASKEP:

Tiz évvel ezel6tt még racsodalkoztunk, ma pedig mar megszokottak a boltives ajtok, ablakok. Az eltelt évek alatt az
épitészek is rajottek, hogy nemcsak vonalzo, de korz6 is van a vilagon, s azzal szép ivekkel lezart falnyilasokat tervezhetnek,
Nem sokkal késébb mar a nyilasokba valé ablakokat, ajtokat is megvasarolhattuk. Uj épiiletnél ez egyszerd, de mit tegytink,
ha csak egy - mar meglevé - tal- vagy ajtonyitast szeretnénk megvaltoztatni, mégpedig a lehetd legolcsobban? Nos, akkor
ezt a munkat tdbbnyire magunknak kell elvégezniink. Hogy hogyan, arra szolgaljanak Gjabb példaként a kdvetkez6kben
bemutatott, megvaldsitott boltiv-megoldasok.

Ez a lambériazaskor kialakitott boltiv viszont nem elvélasztja,
hanem ellenkezéleg, egybenyitja az el6- és etkezészoba terét.

Ez boltives altal, amely utdlag lett beépitve, egy sz(ik atjaro-
folyosét tiintet el, s a fird6szoba terét teszi
hv. idedlisabba.

= A masik boltiv sem szokvanyos.
Valaszfallal kiegészitve egy
k hosszU szobat oszt ketté.

A kialakitott boltiv alatt. »
a valaszfal mogotti he-
lyet méretre terve-
zett - még csak ké-
szul6 - bator tolti ki.



Helyiségoszto boltozatok

Amikor lakést cseréltiink, a lakas beosztasat altalaban jonak
talaltuk, &m akadt néhany siirgésen atépitendd helyiség.

A furd6észoba pl. egy kddnal alig valamivel volt hosszabb, a végében
egy L alaku sz(ik folyosé vezetett az egyik szobaba. Két ablaka

a vilagitoudvarra nyilt (1). Az elsé hideg napokon aztan
egyértelmiivé valt, hogy tenni kell valamit, mert a helyiség flitése
Igen sokba ker(l. Az is egyértelm(i volt, hogy a szobaba vezet6

SINALJA!

Egy gyors megoldas

Vettem 20x40 mm-es léceket, meg 19
mm vastag faforgacslapot és néhany nap
alatt épitettem egy al-valaszfalat. Am
hogy az atjards se sziinjon meg, a fafor-
gacslapban egy boltives ajtényilast alaki-
tottam ki (2) A nyilas feletti részre - az
atjaro fel6li oldalon - polcokat kivantam
er6siteni.

El6szor is Iéckeretet ersitettem a falra.
Aforgacslapot méretre vagtam, majd kif(i-
részeltem a boltozat ivét. Mivel a beépi-
tést a furdészoba feléli falhoz hasonlé
vastagsaguva szerettem volna tenni,
ezért egy kisebb darabot is a tdblara szo-
ritottam, s az ivet lyukflirészgéppel mind-
két darabon egyszerre vagtam ki. (A ke-
mény és vastag anyag harom flirészpen-
gét evett meg ) Az iveket csiszolassal iga-
zitottam ki, majd azt kovet6en facsavarok-
kal feler6sitettem a polclapokat, valamint
a két also tavtarté lapot. Azutan gyorsan
szétszereltem az egészet, mert rajottem,
hogy az Osszeszerelt alfalat nem tudom
majd a helyére erésiteni. (Ugyanis az al-
kotmany nehéz volt, raadasul a polclapok
fészkei és a tabla hatoldala kdzrefogta a
|éckeretet.) A nagy tablaba fartam néhany
lyukat a felerdsité facsavaroknak. A létra-
ra allva a nagy falapot ,feltorndsztam” a

folyosérészt kell levalasztanunk.

helyére, segitém meg gyorsan alatamasz-
totta néhany léccel, ezt kdvetéen behajtot-
tam a lapot rogzité facsavarokat.

Kovetkez6 |épésként a kisebb boltives
darabot és tavtartd lapokat, majd végil a
két polclapot is a helyére csavaroztam.
A két boltives darab élére 3 mm vastag
farostlemezbél levagott csikot ragasztot-
tam, s véglegesen bognarfejli szegekkel
rogzitettem.

Ezutdn mar csak a hézagok glettelése,
csiszolasa és a festés volt hatra. Ajto is
kerllt a nyilasba, egy régi behemét nagy
szekrény szétbontott és atformalt darabjai-
bal.

Egy szobabol kett6 lesz!

A furdészobaéhoz hasonlé problémat
kellett egy masik szobankban megolda-
nom. Egyik szobank ugyanis keskeny

és szokatlanul hosszid. Ez még nem
lenne baj, csakhogy hosszanak kéthar-
madaban két beugré tamfal csufitja el
a nyolcméteres szobat (3). Serduld la-
nyom azt javasolta, hogy valasszuk
ketté a hosszl szobat, igy testvérének
is lenne egy 6néll6 szobaja. A kovet-
kezd megoldas sziletett.

A széban forgd beugrét feliil félkdrives
boltivvel zarom le - igy eltlinik a felsd,
két arasznyi egyenes athidalds a szo-
ba kettévalasztasat meg 2 m magas fa-
forgacslap beépitésével oldom meg (4).
(A flitési probléméak ugyanis jelenleg
nem megoldhaték.) A beugré falrészek
kozé szekrények kerilnek, igy ezt a teri-
letet is hasznositani tudjuk. Mivel a lehe-
t6 legolcs6bb, kdnnyen, gyorsan kivite-
lezhet6 boltivet szerettem volna készite-
ni, anyagaul faforgacslapot és farostle-
mezt valasztottam. Az atformalandé nyi-
las 1600 mm szélességl, a f6fal pedig
600 mm vastag. A leendd boltivnek is
ilyen vastagnak kell majd lennie (5). igy
egy 12 mm vastag faforgacslapot kellett
vasarolnom. Azért ilyen vékonyat, mert a
vakolat is kozel ilyen vastagsagu. A va-
kolat leverése utan a boltiv oldallapjait a
téglafalra csavarozhattam, s a felileti-
ket a fal sikjaba igazithattam.

Ezutan kovetkezett az igazi munka.
A boltiv négy oldallapjat kivagtam, majd
a darabokat 6sszefogva raspollyal kiiga-
zitottam a lapok ivelt élét. Minden dara-
bot négy szeggel ideiglenesen - szinte-
z6vel pontosan beallitva - a falra er6si-
tettem, s helyiiket atjeldltem a vakolatra.
Kovetkezett a vakolat eltavolitasa. A je-
lent6sebb szintkilénbségeket levéstem,
majd a mélyedéseket gipsszel toltdttem
fel.

A leend6 boltiv oldallapjait Ujbél a he-
lylkre illesztettem, s facsavarokkal
mindegyiket a falra er@sitettem. Arra
tigyeltem, hogy a lemezcsavarok téglaba
menjenek. Ezt kdvetéen az oldallapokat
leszereltem. A falra simuld fellletikre
egykomponens( poliuretdn habot nyom-
tam, s Ujbél - most mar véglegesen -
mindegyiket a helyére csavaroztam. Az
aléluk kitiremlett habot pedig nyomban
eltavolitottam. Erre azért volt sziikség,
hogy kés6bb az illesztéseknél ne kelet-
kezzenek repedések.

Az oldallap-parokat két-két heveder-
léccel erdsitettem meg, majd megprébal-
tam a boltiv palastjat - ellen6rzés célja-
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bél - a helyére igazitani. (Sejtettem, hogy
ez nem lesz konny(, de nem szerettem
volna hibazni. A palastlemez azonban
nagyon nehezen akart ivbe hajlani.)

Korrigalas utan végre a helyén volt a
palast, amit kozépen egy-egy facsavarral
ideiglenesen rogzitettem. Ezt kdvet6en
el6szor az egyik, majd a masik oldalon is
az oldallapok élére nyomtam a farostle-
mezt, s néhany kis szeggel rogzitettem.
Miutan a lemez mindenhol az oldallapok
élére simult, a burkolé lemez also, viz-
szintes élét atjeloltem a falra. A vakolat-
ban a lemez vastagsaganal kissé mé-
lyebb fészket véstem.

A palast lemezét ezt kovetben leemel-
tem, majd az egymasra simulé felilete-
ket bekentem ragasztéval. A palastot ko-
zépr6l kiindulva jobbrél-balra egyenlete-

sen haladva lefelé véglegesen az oldal-
lapok élére szegeztem. (A lemezt ugyan
konnyebben illeszthettem volna a helyé-
re, ha benedvesités utan ivbe hajlitva
hagyom megszaradni, de ez mar csak
utélag jutott eszembe.)

A boltiv tehat mar megvolt, &m még
nem nydjtott éplletes latvanyt. A feliile-
tek szintkiegyenlitését, glettelését gyor-
san elvégeztem, a beépitett boltiv kez-
dett falként hatni. Akkor meg a felergsit6é
szegek Utdtte hegek és féként a szokatla-
nul széles ivelt feliilet tagolatlansaga
miatt kezdtem aggddni. Egy hirtelen 6t-
lettel a boltiv belsé oldalanak széleire
4x40 mm-es rétegelt lemez csikokbdl
szegélyt ragasztottam fel.

A valaszfal amolyan ,jelképes" fal,
csak 12 mm vastagsagu. A boltivek ol-

dallapjaihoz hasonléan a téglaig le-
csupaszitott falra csavaroztam fel.
A beer6sitett tablat alul jobbrél-balrél
parkettaszegélylécek kozé fogva rogzi-
tettem. Felll egy 20x30 mm-es léc fel-
erdsitésével biztositottam behajlas,
deformalédas ellen. Ezutan kovetke-
zett a glettelés, majd megint a csiszo-
las.

A tovabbi - mar befejez6 - munka-
kat a méar elvalasztott szobak festése-
kor végeztem el. A boltiv belsd oldalat
fehér-, a két szobéat azonos szinekbdl,
de kilénb6z8 arnyalatira kikevert fes-
tékkel hengereltem le. A boltivet az ol-
dals6 falakra festett 40 mm széles fe-
hér kerettel tettem hangsullyosabba.

-bos-



Betonboltozato

Van, aki nem bizik az ,,almegoldédsokban” vagy csupén
viszolyog t6lik, és valodisagra torekszik. Nos, mivel

a régiek szerint minden Gt Romaba vezet
(esetlinkben a boltivhez), valaszthatjuk

akar az alabbit is. Lehet, hogy ez egy kicsit gorongydsebb”

hosszantartébb a tdbbinél, de mint fotdink bizonyitjak, igenis jarhaté. Ha valaki
olvasobink kozil ezen kivan elindulni, hat tartson veliink, s ha még tanacsainkat is
megszivleli, az eredmény biztosan nem marad el.

L&szl6 Imre panelhazban lakik, s mi-
vel a lakas tavflitéses, az ajtok eltavoli-
tasaval szerette volna a lakéteret taga-
sabbé tenni. Ennek érdekében még a
konyha és az étkez6helyiség kozotti fal
lebontasatél sem riadt vissza. Am
amint az ajtoktél és az emlitett faltél
megszabadult, ra kellettjonnie, hogya
szbgletes ajtonyilasok valahogy befe-
jezetlen hatast keltenek. Lélekben fel-
készultugyan erre, avalésdg azonban
mégis megddbbentette, s a bolt-
ivek sziilkségességét illetéen hi-
tében meg is erdsitette.

A hités az igény azonban még
nem terem boltivet, ezértazutan
gyorsan munkéahoz latott. A kor-
rigaland6 sarkokat vésével kel-

I6en felérdesitette. Ezutdn 8 mm
vastag lagyacél huzalbél athi-
daldsokat erdsitett az egyik nyi-

las két sarkaba, vékonyabb hu-
zalb6l laza fonatot alakitott ki
mindkét helyen. A vasalatokat
betonba &gyazta, s mikor az
anyag mar megkotott, ellendriz-

te, jol tart-e. Miutan a huzalok
terhelhetének bizonyultak, a
nyilast a sarkok fel6l kezdte meg be-
tonnal kitélteni (1). Sablonként egy fa-
rostlemez csikot hasznalt, amit id6én-
ként a sarokba hajlitott. (Amint az mar
lenni szokott, utélag mindig okosabb
az ember, 6 is csak kés6n jott r4, hogy
ez hiba volt. Boltivei ezért nem szaba-
lyosak, sszimmetriajuk sem kifogasta-
lan. Ha pontosan a falra illeszthetd
sablont, jobb esethen meg sablonpart
készit, akkor ezek a szembed6tlé hibak
elenyészbek lettek volna.)

A nyilas sarkait tehat fokozatosan
toltotte fel, &m a feltdltés szintje nem
ért az eredeti fal sikjaig, mindkét olda-
lon maradt hely a vakolatszamara (2).
Az iv kialakitasa utan a beépitettfeliile-
teket a fallal egy sikba vakolta. Jelen-
tés prébatétel volt a boltozat iveltfell-
letének elsimitasa, de végil is elég jol
sikerilt. (J6l kialakitott és sima fellletd
sablon alkalmazéasaval ez a munka fe-
lesleges, vagy legalabbis sokkal kény-

nyebb lettvolna, hiszen csak kisebb ja-
vitdsokat kellett volna a beépitett ré-
szek feliletén megejteni.) Megvolt hat
az els6, keskenyebb ajtényilasba épi-
tettboltiv, s a kozben szerzetttapaszta-
latok alapjan fogott tovabbiak épitésé-
hez.

A huzalok helyett egy athidalé be-
tonacél rudat épitett be a sarkokba,
majd a rudakra vizszintesen vékony,
ritka huzalhalét feszitett. Ezaltal egy-

panelre

szerre nagyobb részt tolthetett fel be-
tonnal. Az ivek egyenesbe futé részé-
nél a panelbe tamfészkeket vésett, igy
a beépitett, s megszilardult betontomb
mintegy fészekbe Ulve odntartova lett
(3). A hianyz6 boltiveket fokozatosan,
de egyszerre alakitotta ki, leréviditve a
sok piszokkal jar6 atalakitdsi munka
idejét.

Amig a boltozati feltdltések fokoza-
tosan ,hiztak”, a kdzbensd kotési id6t
olvasénk a valaha volt kétszarnyas aj-
té nyilasanak szikitésére hasznalta
fel. (Mert amint azt Hofi mondta:....a
tizcentis gomblyuk mar zseb...” Laszl6
Imre szerint meg a széles boltiv tal-
zas.) A megoldashoz csupan néhany
tucat téglara és falazéhabarcsra volt
sziksége. Az eredeti fal mellé, sannak
folytatasaként jobbrél-balrél kb. 350-
350 mm széles és 1 m magas mellvé-

det falazott fel (4) Mire ez el-
készilt, mar a boltivek is majd-
nem teljesen kialakultak, s ko-
vetkezhetett a kiigazitott ré-
szek bevakolasa. A kémilives
munka nyomainak feltakarita-
sa utan mar csak a festés, s a
nagyobbik szoba fel6li oldal
tapétazasa maradt hatra.

A lakdsban most méar né-
hany ajtéval kevesebb van, vi-
szonta lakétértagasabb, leve-
g6sebb lett (5, 6, 7). Mint a
.mester” utélag bevallotta,
megérte a faradsagot, de dup-
lan ordlt, mikor elrakhatta a
szerszamokat. Oriilt, hogy si-
kerult, s még jobban orilt,
hogy befejezte.



Annyit szeretnénk az el6z6ekhez
hozzaflizni, hogy egy korrektebb sab-
lonnal az alapvetéen fontos ivek is
szabalyosabbak lettek volna. Az ilyen
zsaluzé eszk6z(0k) (3) készitése nem
jelent sok pluszmunkat, s anyagigé-

nylk sem jelent6s. Az oldallapok fa-
forgacslapbdl készithet6k el, ame-
lyeknek pontosan azonosra munkalt
élére kdnny(l a 3-5 mm vastag farost-
lemez csikot felragasztani, s szegek-
kel felerésiteni. A falra régzitéshez

elég néhany lécdarab. A sablont ki-
viulr6l nem art sztearinnal bevonni,
majd teljesen siméara koptatni. Az igy
kialakitott eszkdzokkel megformalt
betoniven szinte alig akad igazitani-
valoé. -Aszerk.



Boltozat

Kovetkez6 példank is azt bizonyitja,
hogy boltiveket utdlag igen sokféle
modon alakithatunk ki. Gérbe
Janos budapesti olvasonk

példaul lakdsanak el6szoba-

lambériabol

jaban a gardrobrészt bévitette ki. Lambéria burkolattal latta el, s e nagy munka
soran - amelyet részletesen is bemutatunk - az eddigi kétszarnyas ajtot
megsziintette, s az eredeti ajtonyilast felll iveltre formalta. Ez egyébként

a jelentds és hosszadalmas atalakitdsi munkanak csupan apré eleme volt.
Elkészillte utan - szemben az el6bb bemutatt valtozatokkal - az egymasba nyild
el6szobat és étkez6t (1) nem valasztotta ketté, inkabb 6sszevonta. Tagasabb lett
a tér, s ez az egyébként is kis alapteriiletl helyiségekbdl all6 lakasoknal nagy
el6ny. Lassuk hat, hogy olvasonk miként alakitotta ki a sajat boltivét. Ezen
tilmenden a gardrébrészt is bemutatjuk, hogy teljes legyen a kép.

A megoldas lényege a kovetkezd. Az
eredeti ajtonyilasba szerelt ajtétok keret-
léceinek sikjaba - a leend6 boltozat ivé-
hez igazoddan - mindkét oldalrél ferdén
beerGsitett dvlécek tartjak a fligg6lege-
sen felszegezett léceket. Az ivelt nyilast
igy minden kiilonosebb bontast mell6zve
lehetett kialakitani, csak a két ajtoszar-
nyat kellett a pantokrél leemelni. A bur-
kolélécek az ajtonyilas széléig azonos
hosszlsaglak, az ivelt rész fo6lé egyre
révidebb darabok keriiltek (2) Termé-
szetesen csak a boltozat feléig, s szik-
ségszer(ien némi rahagyassal. igy mini-
malis hulladék keletkezett. A boltiv feletti
részt a fal mindkét oldalan egy id6ben
lécrél lécre haladva érdemes elkészite-
ni. igy a két oldalburkolat kiosztasa kézel
azonos lesz. Az ajtényilasba nyulé léce-
ket olvasonk a ferdén beerd@sitett tamlé-
cekhez szegezte.

Kovetkezett a nyilas fels ivének pon-
tos bejelolése. Ez konnyl feladat volt,
csak egy hosszU zsineg és egy ceruza
kellett hozza. A nyilas kozéppontjaba - a
padléra - rogzitett sugarnyi hosszusagu
zsineget korz6ként hasznéalva ugyanis
egyszeri m(ivelet a burkolatra korivet
rajzolni. Mivel a falnyilas belsé oldalara
is lambéria burkolat volt tervezve, ezért
a boltozat ive, azaz sugara egy anyag-
vastagsagnyival kisebb lett. A felesleges
anyagot a lyukflirészgép percek alatt le-
vagta. Az ivek kiigazitdsa utdn mar csak
a pontosan azonos hosszlsagu ivburko-
16 léceket kellett a helylkre szegezni.

Olvasoéink figyelmét azonban felhiv-
nank néhany médositd javaslatunkra.
A lambériazaskor keletkez8 hulladék igy
valéban minimalis, &m a fligg6leges ol-
dalakon lehet fligg6leges léceket is al-
kalmazni. Ha csak az ivelt részt burkoljak
rovidre vagott lécekkel, a burkolat fo-
lyamatossa valik, a két helyiség dssze-
tartozasat még jobban kihangsulyozza.
Ha viszont a boltivet kissé hangsulyo-
sabbé szeretnék tenni, akkor a bolto-
zat szélére szegezzenek lekerekitett
el takardlécekbdl kialakitott keretet

(3) Ezéltal a nyilas vonalvezetése la-
gyabb, elegansabb lesz. Az egyenes Ié-
ceket Un. pipalécekbdl vagjuk le, a bolto-
zat ivét két lapos, a sarkokon él-lap ko-
tésben Osszeillesztett, s az ivhez igazo-
déra hajlitott lécbdl kialakitott kerettel
érdemes szegélyezni. Ezek utan lassuk,
hogy Goérbe Janos hogyan formélta to-
vabb az egybenyitott helyiségeket.

A gardrébszoba - panel lakasoknal
ez szokatlan - eredetileg is megvolt

valtotta fel. Afiigg6leges lefutasu lambé-
rialécek - melyeket vizszintes parnafak-
ra szegeztek - felul az ajtékivagas vona-
laig futnak. Végeiket alulrél egy széles
feny&deszka zarja le, kiviilrél pedig egy-
egy boritéléc. A két Iéc képezi az ajtoke-
ret felsé részét, s ugyanilyen médon ala-

kitottak ki a két oldalsot is.
A gardrébszoba ajtaja harom részbdél

all (5). A bal oldali két szarnyat teljes
magassagban zongorapant kapcsolja
O0ssze, s mindkét felet kulén-kalon (alul
és felll) toloreteszekkel lehet rogziteni.
A harmadik részre-amely aleggyakrab-
ban hasznélatos - magneses ajtécsap-

pantyut szereltek.
Az ajtok kerete 20 x 40 mm-es feny6-
léc. A keret sarkait egyenes csapozas-

séal, enyvezve kapcsoltak 6ssze. A keret
bels6 élének horonymardéval kimunkalt
.arkdba" illeszkednek a zsalugater Ié-
cek. A horony olyan széles legyen, hogy
egy-egy léc kb. 15°-0s szdgben délve el-
férjen benne. Minden egyes lécet két-két
apr6 szeg fog 0ssze, majd a kovetkez6t
élt az éllel (kissé eltolva) Utkdztetve, és
diszperziés ragasztéval megerdsitve
régziti. (Ez jobb, mint az enyv, mert sza-
raz helyiségben az idével kipereg.) A 1é-

(4) , s kétrészes m(ib6r harmonikaagiék kozott nincs rés, az ajté teljesen zar

vélasztotta el az el6szobatdél. Ez a
gyari megoldas tobb szempontbél sem
nyerte el a hazigazda tetszését.
A konyhabdl, étkez6bdl terjedd étel-
szag akadalytalanul atjutott rajta, s be-
leivodott a tarolt ruhdkba. A mib6r
harmonikaajt6 egyébként is uralta az
el6szobat, s a kozben mar készilé
lambéria burkolathoz sem illett.

A harmonikaajt6 tehat kikerilt helyé-
rél, tokjat is feny6lécbdl készilt keret

a mar emlitett ,illatok” megfékezésére.
Mas esetekben, ha éppen a szekrény
szell6zése a cél, akkor a zsalugatert ra-
csosra is lehet késziteni.

Az ajtopantok az Osszekapcsolt két
szarnynal mar alkalmazott zongorapan-



tok. Az ajtékra kivilrél bronz fogantydk
kertiltek.

A gardrébszoba belseje szinte min-
dent elnyel. Igen tekintélyes az akasztds
része, amelynek magasan rogzitett rad-
jaira egy villas végd, hosszi nyell szer-
szammal lehet a véllfakat felakasztani
(6) Az alsé részek térkihasznalasat Sal-
g6-polcok javitjak.

Az el6szoba még két beépitett szek-
rény elhelyezésére is lehet6séget adott.
Egy bepolcozott allészekrény a sarok és
a szobaajté kozotti kb.'40 cm széles fal-
szakaszon fért el. Erre tamaszkodik az

alacsony, széles szekrény, amely az ajté
feletti teret hidalja at (7). Mindkét szek-
rény 30x40 mm-es keresztmetszet( fe-
ny6staflibél készilt keretbdl all, amely-
nek elemeit a falba sillyesztett m-
anyagtiplikhez facsavarok régzitik. A 40
cm mély szekrényeknek hatfaluk nincs,
és oldalfalra is csak az &all6 szekrény
egyik oldalanal volt szilkkség. Ez a helyi-
ség lambéria burkolataval teljesen azo-
nosan késziilt, miként az ajté folott athi-
dal6 fekv6 szekrény alja is. A szekrények
vazanak sarokrészeit egyenes csapozas
kapcsolja dssze.

A beépitett szekrények ajtajai a gard-
rébszobaéhoz hasonléak, csak méretben
kulonbdznek (8). Belilrél felszerelt mag-



neses ajtécsappantydval zarédnak, ki-
vilrél pedig az el6bbiekben mar emlitett
bronz fogantyuikat szereltek fel. (A lam-
bériara csavarozott ruhaakaszté fogasok
ugyanilyen anyaguak és stilustak.)
A szekrényajtékat ugyancsak bronz
anyagu befarépantok tartjak.
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DIGITALIS MUSZER

Minden érzékelhetd, ennélfogva létezd fizikai valtozas (kevés kivétellel) elektromos
fesziiltséggé alakithatd. A hanghullamok leveg8ben keltett nyomaskilénbségét

a mikrofon, a csavard, hajlitd, nyomo és nyiré eréket egyes kristalyok piezo hatasa
alakitja elektromos fesziiltséggé. A hémérsékletvaltozasra példaul a félvezet6k
villamos tulajdonsdgaik megvaltoztatasaval reaglnak. Megfeleld érzékelSkkel
minden valtozas fizikai, elektromos mennyiséggé alakithatd. Erre épil a modern
vezérlés- és komputertechnika. Néha még a legegyszeriibb, hétkdznapi hasznalati
eszkozokben is el6fordul a csucstechnoldgia egy-egy morzséja. A latszat az, hogy
egy j6 egyenfesziiltség-mérdvel barmilyen mértékegységben megjelend valtozast
regisztralhatunk. Ez majdnem igy van, de a villamos fesziiltség sem a legegyszer(ibb
jelenség, mert attételesen az aram és az ellenallas fliggvénye. A gyakorlatban

az el6forduld legfontosabb aramkéri paraméterek (a fesziltség, az aram és az
ellenallas) egy megfelel6en kiegészitett egyenfesziiltségii alapmiiszerrel mérhetok.
A helyzet kulcsa az alapmuszer. Mar a nevében Is benne van, hogy alapul szolgél
minden elektromos feszilltségre levezethet6 mennyiségnek és valtozasai mértékének
megallapitasara
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Az univerzalis, ennélfogva bo-
nyolult, mindent mér6 mi(iszerek
dragéak, praktikussaguk pedig egy
hataron tal megkérd6jelezhets. Al-
talaban el6fordulé, barmihez kap-
csolédé mennyiség fesziltségre
levezethet6 méréséhez egy 3 és
1/2 digites, 199,9 millivoltig mutaté
egyenfesziltségl alapmdiszer ele-
gend6. A modulrendszer elve
szerint Osszeallitott, atalakito
aramkorokkel kiegészitett alapmi-
szerrel a legvaltozatosabb mérési
feladatok is oOtletesen megoldha-
tok.

A modulsorozat elsé és legfon-
tosabb eleme a digitalis kijelzé-

st egyenfesziltségld alapmi-
szer.
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Digitalis alapmiszer

Az elektronika miniaturizaldsanak
kordban egy folyadékkristalyos digi-
talis kijelz6vel mi{kodd, integralt
egyenfesziiltségl alapmiiszer épité-
se nem jelent lekiizdhetetlentl ne-
héz otthoni feladatot. Kulondsen
nem a 7126-0s vagy a 7106-os IC-vel,
mert ezekben a 40 kivezetéses to-
kokban egy-egy korszerli miszer
teljes elektronikdja megtalalhat6.
Az IC-vel és a 3 és 1/2 digites LC-
Display-vel m(kédé alapmiszer
kapcsolasi rajzat az 1. &bran talal-
juk. A 9 voltos tapfesziltségnél az
aramkor teljes fogyasztasa keve-
sebb, mint 1 milliamper! A m(iszerre
el6tét nélkul maximélisan 199,9 mil-
livoltos egyenfesziltség kapcsolha-
té. A bemeneti aram hihetetlentl ki-
csi, csupan 10 pikoamper, azaz tiz-
millidrdnyi amper! Ezta szélssége-
sen kicsiny terhel6aramot gyakorla-
tilag figyelembe sem szabad venni.

Az IC legkisebb tapfesziltsége 9
volt, a legnagyobb 15 volt. A 7106-0s
vagy a 7126-os IC-nél a COMMON-
kivezetésen egy 6,2 voltos stabil fe-
szlltség jelenik meg. Ez a 6,2 voltos,
referenciaként is hasznalhato fe-
szliltség a telep negativ oldalahoz
képest mérhet6. Ahhoz, hogy ez a
6,2 volt stabilan meglegyen, a telep-
fesziltséget ennél valamivel na-
gyobbra, minimalisan 9 voltosra kell
valasztani. Az IC tok h6mérséklete a
kisfogyasztasu LCD-s kijelzés kovet-
keztében nagyjaboél allandé. A hgin-
gadozas olyan kismértékl, hogy az
IC bels@, stabilan 6,2 voltos referen-
ciafesziultsége még a nagyobb pon-
tossag igényéhez is jo.

Az alapm{iszer teljes kiépitéséhez
a 40 labas IC-hez néhany kuls6 el-
lenéallast és kondenzatort kell kap-
csolni. AZ LCD-t, mint tudjuk, egyen-
feszultséggel nem lehet taplalni.
A kijelz6 vezérlésérsl egy oszcilla-
tor gondoskodik. A méré IC belsé,
LCD-tvezérl6 oszcillatora a 38,39 és
a40-es labakhoz kapcsolt R8-as, 100
kilbohmos ellenallas és a C3-as, 100
pikofarados kondenzéator hatasara
48 kilohertz koruli frekvencian re-
zeg. Az LCD a 48 kilohertzes vezér-
lés hatasara a tartalmat masodper-
cenként korulbelil haromszor képes
frissiteni.

A display harom tizedespontjanak
mérésfiiggd allitasa a négy KIZA-
RO-VAGY kaput tartalmazé 4030-as
IC segitségével torténik. A KIZA-
RO-VAGY kapu abban tér el a ha-
gyomanyos VAGY kaputél, hogy
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amikor mindkét bemenetére magas,
azaz H szint kerul, akkor a kimene-
tén nem H, hanem L, azaz alacsony



szint van. A tizedespontok kigyujta-
sahoz a DP1, DP2 vagy a DP3-as kive-
zetésre pozitiv telepfesziiltséget kell
adni. Err6l rendszerint a bemendkor-
nél levé méréshatar-kapcsolé oszté-
val péarhuzamosan mikdéd6é kulon
aramkore gondoskodik. A 7106-0s, il-
letve a 7126-0s IC-vel épitett digitalis
alapm(iszer a bemenetére kapcsolt
egyenfesziiltség polaritasat automa-
tikusan jelzi. A pozitiv polaritasnal a
szamsor elé nem keril semmi, az IC
csak a negativ feszultségeknél irja ki
az LCD-re a minusz jelet.

Alkatrészek, nyomtatott &ramkor

A digitalis feszlltségmérd lénye-
gét tartalmazé konvertdlé aramkori
részeket a 7106-o0s, illetve a 7126-0s
tipusu IC tartalmazza. A 40-kivezeté-
ses tokba helyezett CMOS integralt
aramkor fokozottan kényes a sztati-
kus fesziltségekre. Haszndalatbavé-
teléig ajanlatos vékony aluminiumfé-
liAba csomagolva tartani. Szabva-
nyos méret(i tokjahoz gyartanak fog-
lalatot is, annak hasznélataval sok
kellemetlenségtél kiméljik meg ma-
gunkat. Az IC behelyezésekor a kive-
zetéseket ne fogjuk meg kézzel!
A 4030-as IC-t is érdemes foglalatba
tenni. A 4030-as IC kivalté tipusa a
4070-es.

A masik nagy, integralt aramkori
rész az LCD. Gyakorlatilag barmilyen
tipusu és gyartméanyu 3 és 1/2 digites
kijelz6 hasznalhat6. Ezek bekodtése
rendszerint egyforma, de azért nem
art a beépitetttipus kivezetéseit elére
azonositani. A valasztékbél néhany
helyettesit§ tipus: 43D5R03, 3901,
3902, 6902, ezek egymas kozott is
csereszabatos tipusok.

Az ellenallasok egységesen 0,1
wattosak. A Cl-es, 4,7 mikrofarados
elektrolitikus kondenzator 16 voltos,
a tobbi nyomtatott aramkori styroflex
szigetelésl kondenzator fesziiltsége
40 volt. A D1l-es, 10 voltos Zener-
diéda 1 wattos, A Pl-es Ugynevezett
Spindel potenciométer, helyére ne-
hézség nélkil beteheté a nalunk
hasznélatos tipusu is. Az alkatrészek
lehet6leg j6 min&ségliek legyenek,
ez kulondsen az oszcillator frekven-
ciajat bedllit6 keramia szigetelési
kondenzatorra érvényes.

A miszer aramkére a lehet6sé-
gekhez képest kis helyen is elfér.
Nyomtatott aramkorének rajzat a 2.

abran talaljuk. Az aramkor kétrétegd,
ennek okan az LCD-t a 7106-0s vagy
a 7126-os IC folé helyezzuk. Ezt az
LCD hosszu kivezetései minden to-
vabbi nélkil lehetévé teszik. Aki a
megoldast tal bonyolultnak talalja
vagy netan az LCD-nek rovidek a ki-
vezetései, annak egy masik megol-
dast ajanlunk. A valtoztatas lényege,
hogy az LCD egy kuldn félias lemezre
kerul, és a kivezetéseit sokeres sza-
lagkabellel csatlakoztatjuk.

A miiszer épitéséta nem tul bonyo-
lult nyomtatott &ramkori lemez méaso-
lasaval kezdjuk. Gondos ellen6rzés
és fixalas utan a furatok keriljenek a
helyikre. A nyomtatott aramkéri le-
mez ellenérzésénél a folidak vezeté-
sét hasonlitsuk 6ssze a kapcsolasi
rajzzal. (A viszonylag kicsi méretek
kénnyen tévesztéshez vezetnek!) Ez-
utan az IC foglalatok labait, majd a
tébbi alkatrészt forrasszuk be. Az
alapmiiszer 6sszes fontos pontja egy
szabvanyos 9 pélusi SUB-D csatla-
kozéra keril. Az 1-es érintkezén a
REF, a 2-esen a HI, a 3-ason a COM,
a 4-esen az LO, az 5-0s6n a DPS3, a
6-oson a DP2, a 7-esen a DP1, a 8-
ason a ,telep minusz”, a 9-esen pe-
dig a ,telep plusz” pont talalhato.
A csatlakoz6 a kés6bbiek folyaméan a
modulok csatlakozasat kénnyiti.

A miszer dsszeallitAsa utan hoz-
zafoghatunk a hitelesitéshez. Ehhez
nyljt segitséget a 3. 4bra. Kapcsol-
junk az 1,5 voltos telepre az A rajz
szerint egy 15 kiloohmos ellenéallas-
sal sorba egy 5 kiloohmos trimmer-
potenciométert. Ez utébbi cstuszkaja-
hoz csatlakozik a hitelesit6 DVM me-
leg aga, a telep negativ oldali pontja-
hoz pedig a k6z6s aga. Kapcsoljuk az
Uj miszert a hitelesit6 DVM-mel par-
huzamosan. Ez ut6bbi pozitiv oldala
a S rajzon HI, a k6zds oldala pedig az
0sszefogott COM-LO csatlakozé
lesz. Az 5 kiloohmos potenciométe-
ren allitsunk be pontosan 199,9 milli-
voltot. Ezutdn hozzuk az Gj DVM P I-
es 22 kiloohmos potenciométerét
olyan allasba, hogy annak LCD jelz6-
je pontosan 199,9-et mutasson. Ezzel
tulajdonképpen kész vagyunk a hite-
lesitéssel. Az Gj miszerr6l még any-
nyit kell tudnunk, hogy Ugynevezett
AUTO-ZERO kapcsolassal mikodik,
tovabba a méré féldje nem azonos a
telepfesziltségének negativ oldala-
val. Ne felejtsiik, hogy a miszer be-
meneti feszlltségoszté nélkul 199,9
millivolt végkitérés(, egyenfesziltsé-
gl alapmiiszer. A bemeneti feszilt-
ségosztdé modult masik cikkiinkben
ismertetjuk.

Mocséary Gabor

FESZUL'

Kozvetlen szamkijelzos egyenfesziilt-
ség-mérét legegyszer(ibben a 7106-0s
vagy az azzal azonos 7126-os IC-vel épit-
hetlink. Az emlitett két chipbe integralt
DVM csupan alapmdiszer, ami annyit je-
lent, hogy a 3és 1/2 digites kijelz6vel, pola-
ritdsfiggetlentl maximalisan 199,9 milli-
voltos egyenfesziltségig hasznalhaté.
A 199,9 millivolt elsé hallasra kétségbeej-
téen kicsi feszilltség. Az igazsag mégis az,
hogy a chip, ami ezt méri, nagyon j6 fel-
bontasu, kbdznapi értelemben igen érzé-
keny, millivoltnyi valtozasokat is kimutaté
m(iszer. A kicsi fesziltségvaltozasoknal a
mutatot nem kell szemet faraszt6an a ska-
la folott lesni, mert az LCD a fesziiltséget
kozvetleniil, szamokkal jelzi.

Mindez természetesen nem jelenti azt,
hogy vele 199,9 millivoltnal nagyobb
egyen- vagy valtakoz6 fesziltséget ne
lehetne mérni. (Egyébként nagyobb fe-
szlltségek kozvetlen mérésére egyik
alapm(iszer sem alkalmas, legyen az
barmilyen rendszer( is.) Ezért az analég
alapm(iszerekhez hasonléan a digitalis
rendszerliek elé is kiegészit6 aramkdrok
kellenek. A mérendé nagyobb fesziiltsé-
gek rendszerint az alapméréshatart
tébbszorosen is meghaladjak, igy a bévi-
tés egyszer( passziv aramkérokkel meg-
oldhaté. (Passziv minden olyan aramkori
alkatrész, ami nem erésit, vagyis a kap-
csaira vezetett elektromos jeleket nem
képes megnovelni. A transzformatorokat
most ne keverjuk bele! Az ellenallasok
viszont nagyon passzivak tudnak lenni.)
a DVM bemeneti bévit6 aramkére nem
mas, mint egy precizen ,bel6tt" ellenal-
lasos fesziiltségosztd. A fesziiltségosz-
tds ,nemesen egyszer(” feladat az elekt-
ronikaban. Ennek ellenére sok bonyolult
helyzet egyetlen megoldasa.

Feszlltségosztd

A 7106-0s vagy 7126-os IC-be integralt
digitalis egyenfesziiltségli alapm(szer
elé kapcsolt tobbfokozatl passziv oszté
feladata, hogy barmekkora is a valasztott
méréshatar szerinti fesziiltség, abbdl a
chip kdzvetlen bemenetére mindig 199,9
vagy nagyvonaltbban kifejezve, 200 mil-
livoltnal kisebb jusson. Ezt kell a fesziilt-
ségoszténak mindig biztositania. A be-
menetre érkez6 fesziltségek aranyaik-
ban pontos leosztasaval parhuzamosan
a 3 és 1/2 digites kijelz6n a tizedespont
méréshatar szerinti megjelenitésérdl, il-
letve atkapcsolasardl is gondoskodnia
kell. Ehhez a méréaramkér megfeleld
kapcsaira pozitiv telepfesziltséget kell
juttatni. A dolgot rendszerint Ugy oldjak
meg, hogy az oszté ellenallasvaltéjaval
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szinkronban egy masik kapcsolé kilon-
valasztott &ramkére a tizedespontjelzést
szolgélja. Kapcsolgatja a telep fesziltsé-
gét a megfelel6 pontokra. A DVM elé
kapcsolhat6 el6tét végil is nem egy bo-
nyolult aramkor.

Az 1. dbran 200 millivolttél 2000 voltig
terjed6 végkitérésig, 5 fokozati egyen-
és valtakoz6 fesziltségl el6tét kapcsola-
si rajzat latjuk. Az alap DVM csak egyen-
feszilltséget mérhet! Mivel az osztéja
csupa passziv alkatrészb6l all (most a
passzivitastarra is értjuk: az ellenallaso-
kat nem érdekli, hogy egyen- vagy valta-
koz6 fesziltség van rajtuk, egyforman
fognak viselkedni), az osztas a véltakozé
fesziltségeknél is j6. De a DVM most
még csak egyenfesziiltséget képes mér-
ni. Az ellenallasok Osszege
9M + 900k + 90k + 1k = 10 Mohm.
A miiszer oszt6 bemenetére kapcsolhat6é
legnagyobb fesziiltség 2000 volt. Ha a
bemenetre ekkora fesziltséget kapcso-
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Amellett, hogy a divat egyszer(i vonalaival mar évek
Ota kedvez a ,hazi varron6knek”, a megfelel6 anyagok
is megvasarolhatok. Mig régebben csak a konfekcidipar
dolgozott fel hurkolt kelméket, ma mar egyre tébb

HURKOLT

méteraru boltban talalunk kilénbdz6 min6ség(,
vastagsagul, mintazatl dzsorzét, pamut vagy kevert
alapanyagu kotott textiliat. A polok, miniruhak,
jogging-oltdzékek, béhi- és gyermekruhak anyagaihoz
szinben ill6, rugalmas kotésii passzét, gallért, szegélyt
is sok helyen arusitanak. A kiegészit6k koziil

a szegecselhetd nyomokapcsokat, felvarrhatd
emblémakat, zsinérokat stb. hasznalhatjuk hurkolt
anyagU ruhadarabok készitéséhez. Ha nincs is
negyvenezer forintos ,,interlock” gépiink,

a legelterjedtebbel, a cikcakkvarrasra is alkalmas
varrogéppel mindenféle kotott anyagot varrhatunk.
Néhany olyan fogast mutatunk be, melyek hasznosan
alkalmazhatok ilyen munkék soran. Az e téren
gyakorlatlanabbak remélhet6leg talalnak az &tletek
kozott Gjat, s ismertetésiink megkiméli 6ket az
esetleges sikertelenség okozta bosszlsagtol.

A hurkolt anyag korkot6gépen ké-
szul, éaltalaban 120-180 cm széles-
ségben. (Esetenként a kotott ,cso-
vet” hosszanti szétvagas nélkul is
arusitjak.) A lazabb kotés(i vagy a
tulsdgosan merev tartasara kikészi-
tett hurkolt kelméket felhasznéalas
el6tt célszerl kimosni. igy elkeril-
hetjuk, hogy a gondos munkaval
megvarrt puléver vagy ,T-shirt” az
els6 moséas utdn hosszadban harom-
negyedére 0Osszemenjen, bdésége
meg arasznyival nagyobb legyen.
Amikor az anyagra helyezzik a sza-
basmintat, figyeljink a kdtésiranyra.
A kotott anyag hajlamos az elcsava-
rodasra, s a ferdén szabott darabok
viseléskor rajtunk is elcsavarodnak.

Ha koénnyen lefutnak a szemek
(ezt az anyag keresztirAnyban meg-
feszitésével ellenérizhetjik), a sza-
basmintat Ggy helyezzik el, hogy a
kész darabon a lehetséges szemle-
futds irdnya alulrél felfelé mutasson.
Akkor nem fordulhat el6, hogy a vall-
varrastél vagy a nyakkivagastol kiin-
dulva lefutnak a szemek. (Laza koté-
si, nagyszem( anyagnal a vagott
széleket szintelen kéromlakkal vagy
ragasztoval egészen a szélen, kes-
kenyen kenjuk be.)

Sok esetben alig kilonboztetheté
meg a hurkolt anyag szine és visszaja.
llyenkor a kiszabottdarabok hatoldalat
egy-egy raragasztott 6ntapadés papir-

darabkaval célszer(i megjelélni. (Sza-
békrétat ne hasznaljunk, mert zsiros,
vasalaskor nyomot hagyhat, s ha a kré-
tazott vonalakra gépeliink, a kréta-
szemcsék letompitjak a gépvarréti he-
gyét.)

Ha széltében tulsagosan nyllik a la-
za kotésli anyag, ezt a tényt kiszabas-
kor vegyik figyelembe. Ha gy latszik,
hogy majd eltisztazaskor a gépi cik-
cakkoltés aszélt hullamosséa teszi, na-
gyobb rahagyéassal szabjuk ki a dara-
bokat. A kinyllas megakadalyozasara
hasznéaljunk ragasztészalagot. Az
egyes darabokatatervezettnél korben
szabjuk 1 cm-rel nagyobbra, s a sima
fellletre teritettdarabokra a nyalé szé-
leken ragasszunk Cellux-szalagot.
A szalag bels6 széle mentén nagy cik-
cakkoltéssel varrjunk végig (1), majd
anélkil, hogy belevagnank avarrécér-
naba, vagjuk le az 1 cm-es ragasztés

ANYAGBOL

savot (2). igy az el6re eltisztazott szél
nem nyulik, nem lesz hulldmos.

Kiszabéas utan egy darabka maradék
anyagon végezziink probavarrast.
A rugalmas, nyuljthaté textiliat rugal-
mas varrassal varrjuk. E célra legalkal-
masabb az apro cikcakkoltés. Kézepes
vastagsagu hurkolt anyagnal 1/2-1 mm
széles, 2-3 mm 6ltéshosszusagu var-
rast alkalmazzunk. A széleket széle-
sebb (3-as, 4-es) és kb. 3 mm-es 6ltés-
hosszuséagu cikcakkal tisztazzuk el.

A varrégéptl lehetbleg dzsorzévar-
rasra val6é legyen, annak szinte csak
nagyité alatt megfigyelhet6 vége kissé
legodmbolyitett, hogy a vékony szalakat
ne roncsolhassa.

A kotott anyag széltében nagyobb
mértékben nyulik, mint hosszaban.
Ezért a jobb tartast igényl6 varrasvo-
nalakat célszer(i megerdgsiteni. A vall-
varras eleje fel6li oldalara fektessiink



2-3 cm széles ferde szaliranyl bélés-
anyagot (3) vagy a ruhadarab sajat
anyaganak hosszaban kotésiranyu
csikjat. A harom réteget egyszerre gé-
peljuk ©ssze. Er6sitést igényelhet a
nyakkivagas (4), az ujjatlan ruha karol-
téje, a gombolaspant, a zsebszél stb. is.
Az emlitett részek jobb tartasuak lesz-
nek, s mosaskor sem hullamosodnak,
nyudlnak, ha Vetex kézbéléssel vagy vé-
kony pamutvaszon betéttel készilnek.

Az oldalvarrasokat ugyancsak cikcak-
kal varrjuk végig. A kés6bbiekben er6-
sebb igénybevételnek kitett részeket
(nadragok varrasait, sportéltozékek ol-
dalvarrasait stb.) célszer(i kétszer vé-
gigvarrni.

Ujja bevarrasakor, alja passzé, nyak-
szegélyfelvarrasakorcélszer(i akevés-
bé nyulé (hosszaban szabott, rugalma-
sabb) darab fel6l gépelni. igy a gép tal-
panak szoritdsa nem nydjtja ki annyira
az anyagot, s a varras nem lesz hulla-
mos.

Bordas kotésl panttal (passzéval)
val6 szegéskor egyszeri a szélek kidol-
gozasa. A csipére, nyakra, csukléra ke-
ril6 panthosszatprébaval vagy tapasz-
talatalapjan hatarozzuk meg. Altalaban
a sziikséges méret 80%-a elegendé a
rugalmas pantb6l. A kiszabott pantot
keskeny végeinél apré dltésekkel varr-
juk 0ssze, s a csikot szinoldalara fordit-
va hajtsuk ketté. A gy(ir(tillessziik a pu-
l6ver als6 szélére (nyakkivagasra, uj-

jakra), s egyenletesen megnyujtva osz-
szuk el a beszegend6 keriilet mentén.
(A esik varrasa bal oldalra vagy a hata
kézepére, ujja szegésnél az alsé ujja-
varras vonaldba keriljon.) A szegélyt
el6bb gombostiikkel, majd férceléssel
rogzitsik. A gépeléskor a passzé le-
gyen felll, a gép talpa alatt, s kézepes
nagysagu cikcakkal varrjuk fel (5). Vé-
gul a rétegeket fél (laza kotésli anyag-
nal haromnegyed, egy) centiméteresre

vagjuk le, és nagy cikcakkoltésekkel
tisztdzzuk el.

A véltozé mérték(i nyuljtaskor az
anyag valtozé szélességl lesz. Szeb-
ben és egyenletesebben varrhatjuk fel
a passzét, ha el6z6leg, nyujtas nélkil a
passzé kettéhajtott csikjat a kivant szé-
lességben végigvarrjuk. Végleges fel-

varraskor kozvetlenul a varrasvonal
mellett haladjunk, igy egyenletes szé-
lességl lesz.

A kotott anyagu ruhadarab széleit
méas maodon is beszeghetjik. A cikcak-
kal eltisztazottszélt2-3cm-nyire vissza-
hajtva férceljik le. Ezutan 1,5-2 cm-
nyire a szélt6l ikergéptivel (6) varrjuk
le a szinoldal fel6l. (Varrégépszakiizle-
tekben és id6nként a Roltexnél kaphaté
ikergéptl, amely tulajdonképpen kdzos

nyakrésszel ellatott két
darab ti.) At(tcikcakk-
varrasra alkalmas
gépbe szerelhetjik, s
vele két varroszallal
(egy alsészallal) sza-
balyos parhuzamos
varras készithetd.
A hatoldalon keskeny
cikcakk képzédik, a
szinoldalon egymastél
3 mm-re lev parhuza-
mos dltéssor.

A kész ruhadarabot
anyagéahoz ill6 héfoku
vasaléval vasaljuk at.

(A varrasok szétvasalasat 6sszeallitas
kdzben, nedves ruhan keresztil, az
anyagot éppen csak érintve végezziik.)

Utoljara varrjuk fel a gombokat, csa-
tokat, diszit6 emblémakat, s rogzitsiik a
valltdmést. Ez utobbit nem érdemes fi-
xen a vallvarras belsé anyagszéleihez
er@siteni. Mosas utan ugyanis a vallto-
més nehezen szarad, deformalhatja a
vallrészen az anyagot. J6 megoldas, ha
az anyaggal bevont valltdmésre, ill. a
vallvarras ala tép6zar csikokat varrunk
(7). A tép6zar ,sz6ros” felét a ruhaba,
az ,akadés”, bogancsszerl darabjat
pedig a valltomésre varrjuk. igy haa ru-
hadarabot valltomés nélkil akarjuk vi-
selni, a tép6zar nem tapad fehérnem{-
re, blazra.

SZABAS-VARRAS 2123
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BUDALAKK-HAERING KFT.

TRINAT zoméancfestékcsalad

A BUDALAKK-HAERING Kft., melyet a nagymultt BUDALAKK Festék- és Mligyantagyar
és a HAERING (német) cég alapitott, toretlentl folytatja a nagy hagyoméanyokkal rendelkez§
TRINAT zoméancfestékcsalad tagjainak a gyartasat. A

TRINAT ALAPOZO &a
TRINAT MAGASFENYU ZOMANCFESTEK

mellett az egyre névekvd vasarloi igények miatt dolgoztuk ki és kezdtik el gyartani a

TRINAT SELYEMFENYU ZOMANCFESTEK-e,.

A korszerl alkidmiigyanta alapu termékek az id6jaras hatasainak tartésan ellenallnak, sziniket,
fényilket hosszu ideig megtartjak. Beltérben is esztétikus bevonatot adnak.

Impregnalé alapozéval kezelt fafeltiletekre, ill. korr6ziégatlé alapozéval védett fémfeliiletekre el6bb
a kivalo toltéképességu, jol teriild, kbnnyen csiszolhatd TRINAT alapozé felhordasat javasoljuk,
majd a valasztott fényességli TRINAT zomancot.

A lakéaskultdra megvaldsitasara, a szebb kérnyezet kialakitasara a széles szinvalasztéku

TRINAT MAGASFENYU ZOMANCFESTEK

és az egyre b6vil6 szinvalasztéku

TRINAT SELYEMFENYU ZOMANCFESTEK

javasolhato.
A megfelel6en alapozott ajtok, ablakok, berendezési targyak, keritések feliiletére ecseteléssel, sz6-
rassal vagy hengerezéssel egyarant felhordhatok. Jol teriilnek, fligg6leges fellileten sem folynak meg.

Tovabbi részletes
felvilagositast ad a

BUDALAKK-
HAERING Kft.

MU(szaki Tanacsado-
és Vev@szolgalata

1055 Bp., Balassi Balint u. 7.
Telefon: 132-59-74,
131-45-79, 153-33-79
Telefax: 132-59-74

Telex: 225667
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Specialis kivitelu motorok
ajanlatal

MagneTek-EVIG Kft. haromfazisu aszinkron motorokat gyart,
és ajanlja Kedves Ugyfeleinek.
100-200 tengelymagassagig
peremes-talpas, peremes és talpas kialakitassal.

Robbanéasbiztos (banya és vegyi),
valamint darutizemi (rovidrezart és csuszogydrds) kivitelben.

Egyéb specialis kivansagok a vev igényei szerint.

MagneTek-EVIG Villamosgépgyartd Kft.
Termelési és Ertékesitési Féosztaly
Telefon: 127-10-70/190 mellék Fax: 147-39-03 Telex: 225921

mm”"~m]l Milszaki tanacsadas: E m m m m

M{szaki Osztaly
Telefon: 127-10-70/257 mellék

Véarjuk kedves vevoinket!



Egy régi megoldas idénként Gjbol és jbol
felbukkan, példaul ennél a hdromtagu

asztalk&nal is (1). Hasonlokat régen

és a kozelmaltban is készitettek, s hogy mi
most egy Ujabb valtozattal allunk el6, annak
f6ként az az oka, hogy kialakitdsa

olyan egyszer(, amilyen csak lehet.

Maguk a butordarabok pedig puritan

egyszeriiséglikkel megkap6an elegansak.
Tovabba modern vonallak, kis helyigény(ek, véltozatosan
rendezhetdk el. Ennyi kellemes tulajdonsagnak nehéz ellenallni.
(A bemutatott asztalkat német laptarsunk, a Selbst nyoméan kozoljuk.)

A sziikséges anyagok

Az asztalkdk anyaga 19 mm vastag
faforgacslap. A legnagyobb asztal lapja
500 x 500 mm, a kozépséé 440 x 440 mm,
a legkisebbé pedig 380 x 380 mm. Az ol-
dallapokat a kovetkez6 méretekre szab-
juk le: 440, 410, ill. 380 mm magasra,
szélességik egységesen 500 mm le-
gyen. Szikségiink lesz még 6 db 20 x 20
mm-es haromszogl saroklécre és 4 db
10x 10 mm-es lécre, tovabba 20 mm at-
mérd6jli keményfa radra. Az asztalkak
OsszeallitAsdhoz még ragaszté és egy 20
mm atmérg6ji Forstner-furéd kell.

Eldmunkalatok

Az asztalok mindegyikének két parhu-
zamos élét 45 fokban ferdére kell mun-
kalnunk. Ezt legegyszer(ibben a kivant
szdgben oldalra dontott tarcsaflirésszel
végezhetjik el. Miutan az asztallapok
élét mar ferdére vagtuk, munkankat az
oldallapokon folytassuk.

A kuls6, kozépsd, belsé asztalkak ol-
dallapjait harmasaval fogjuk dssze, als6
éliiket allitsuk sikba, majd a darabokat
gyorsszoritokkal fogjuk 6ssze. Ezt kdve-
téen az asztallabak helyét jeléljik fel az
O0sszefogott lapok felsé darabjan. A két
szélsé lyuk a lapok élétél 80-80 mm-re, a
harmadik pedig kdzépre kerljon. A lyu-
kak kozéppontia a lapok alsé élétél
10 mm-re legyen. A labfészkeket Forst-
ner-faréval és allvanyba fogott fur6gép-
pel farjuk ki (2). Ezutan kovetkezhet a
darabok als6 élének ferdére vagasa (3).
A flirészelést az el6bb mar begyakorolt
maédon végezziik el. A gépet azonban -
ha lehet - még 6vatosabban kezeljik,
mert az el6bb kifart lyukaknal nagy az
anyagkitoredezés veszélye. Miutan ezen
a kényes munkafazison is sikeresen tul-
jutottunk, az oldallapok ferdére vagott
végébdl flirészeljink le 7 mm-t (4).
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Osszeéllitas

Munkanknak most nagyon lényeges fa-
zisadhoz értiink, mert asztalkaink csak ak-
kor lesznek egymasba illeszthetbk, s fe-
szesen szabdlyosak, ha a derékszdg nem
korulbelil, hanem pontosan mindegyiknél
90°! Egyszerre csak egy asztalkat ragasz-
szunk dssze. Kezdjuk a legkisebbel. Felsd
lapjanak aljan - a ferdére vagott él alatt -
kenjink be ragasztéval egy-egy 20 mm
széles savot, majd az egyik oldallapot al-
litsuk sikjaval merélegesen az asztallap-
ra, majd atlésan, a darabok élére szegeit
léccel rogzitsik egyméashoz mindkett6t.
Nagyon ugyeljunk arra is, hogy az oldal-
lap kuls6 éle pontosan az asztallap élével
egy sikban legyen. A darabokat a masik
oldal fel6l is léccel 6sszefogva rogzitsik,
mer6legességiiket Gjbol  ellenérizziik,
szilkség esetén Gjbol allitsuk be, igazitsuk
ki. Az dsszeragasztott darabokat hagyjuk
megkotni.

Kis szerencsével munkéankat a kis asz-
tal mar szilardan all6 két darabjan folytat-
hatjuk, mégpedig a masik oldallap feler6-
sitésével. Vigyadzzunk, mert nemcsak az
oldallapok merélegességére kell ugyel-
nink, hanem arra is, hogy azok ferdére
munkalt élei kivilre keriuljenek. A mar
felragasztott oldallapot rogzit6 léceket
még ne tavolitsuk el! A hianyz6 oldalakat
is pontosan illesztve ragasszuk fel, s Ié-
cekkel rogzitsik az asztallapokra. Ha mar
megkotott a ragasztd, a sarokmerevité Ié-
ceket is illessziik a helyikre. A lécrogzité-
seket csak a ragaszt6 teljes kikeményedé-
se utan tavolitsuk el. Ha pontosan dolgoz-
tunk, az egymas ala helyezett harom asz-
talka lapjainak parhuzamosan kell allniuk.

Asztalainknak azonban még hianyoz-
nak a labai. Ha van faesztergank, akkor 25
mm-es hengereket leszir6 vésével dara-
boljuk le a radbél. A rudat gérladaba szo-
ritva is leflirészelhetjik a kis hengereket.
Bitujeiket mindenképpen simara kell csi-
szolni. A simara csiszolt rdddarabkak pa-
lastjanak egy szakaszat kenjik be ragasz-
téval, az oldallapokba mart fészkeket ugy-
szintén, majd a labakat nyomjuk a helyiik-
re. Homlokfelliettk kivilrél az oldallapok
sikjaval legyen egy szintben, belil pedig
kb. 5 mm-re alljanak ki. Az asztalokrél

ASZTALKAK

EGYMASON

még hianyzik a két-két bels6 tavtartd léc.
Azok butujeit is vagjuk le 45°-ban, majd
néhany szeggel is meger6sitve ragasszuk
fel a két nagyobb asztal bels6 oldalara, az
also éltél kb. 25 mm-re. Az asztalok most
mar készek, egymas ala tolhatjuk Gket
(5). Am feliileteik kikészitése nélkiil egyi-
ket sem allithatjuk a szobaba.

Fellletkikészités, festés

A nyers butordarabok felliletét nagyon
gondosan, csiszol6fat hasznélva dor-
zsoljik at finomszemcséjl csiszolépapir-
ral. Kilonosen az élekre tagyeljunk, mert
csiszolaskor ezek kénnyen szint ala kop-
hatnak. A ferdére vagott éleket se kimél-
juk, &m a sarkokra ugyeljlink.

Csiszolas utan alaposan portalanit-
sunk, majd kovetkezhet a tapaszolas. Az
élekre kissé vastagabban kenjik fel, s ha
a tapasz teljesen megkdtott, el6bb ko-
pott, finomszemcséjl, majd azt kovetden
nagyon finom csiszol6papirral koptassuk
siméara. Ha ezzel megvagyunk, a darabo-
kat Gjra portalanitsuk, majd az asztalokat
tébb vékony rétegben fajjuk le szines zo-
mancfestékkel.

A szinek kivalasztasakor vegyik figye-
lembe a tébbi batordarabot. Nagyon ele-
gansak a fekete-piros-fekete, a sotétbar-
na-tortfehér-soététbarna, a fekete-ezist-
fekete vagy a sotétszirke-eziist-sotét-
szirke szindsszeallitasok. Ha ezlst szi-
nire kivanjuk festeni az egyik asztalkat,
akkor keréktarcsa-festéket (ne hdallé
ezistot!) hasznaljunk.

A kaphat6 festékek altalaban fényes be-
vonatot adnak. Ha valaki selymes matt
felliletet szeretne kialakitani, akkor leg-
alabb haromszor fijja le a feliileteket,
majd a festék teljes kikeményedése utan
-ez legalabb harom nap szaradast jelent
- polirpapirral vizesen dorzsélje at a fes-
tékréteg fellletét. Az élekre azonban
tigyeljink, mert ezekre a részekre keril a
legkevesebb festék, igy innen is kopik le
leghamarabb. A mattra polirozott felllete-
ket ezutan mar csak polirpasztaval kell
atsimitani, s kész a tompa fényben csillo-
g6, nagyon sima tapintasu asztaltrié.

Ha valaki ezek utan ugy talalja, hogy
az asztalkdk elkészitése nem is olyan
nagyon egyszerli munka, igaza van.
Csakhogy... ,semmi nem olyan egysze-
rd, mint amilyennek latszik”.

(Murphy torvénykonyve).
-b6s-






Egy hazi barkéacsfelszerelés vitathatatlanul
legfontosabb szerszamgépe a faro.
A masodik helyért mar nagyobb a harc, de
a dekopirfurészek mindenképpen jo
eséllyel palydzhatnak az ezlistéremre.
Anndl is inkabb, mert mig a tébbi gépi
szerszam éara bizony meglehet6sen borsos,
egy egyszer(ibb rezgofiirész viszonylag
olcs6. Megfelel6 pengevélasztékkal pedig
univerzalisan hasznalhaté barkacsgéphez
jutunk.
A kiilonb6z6 lemezféleségek (fa és miifa,
m(anyag, fém sth.) egyenes vagésara is
alkalmas (bar a szalag- és tarcsaf(irészek
erre megfelel6bbek), ugyanakkor gérbe
vonal mentén szinte
csak a dekopirfiirész
képes vagni.
A furészpenge helyére
kilénboz6 profild
- lapos, félkoriv,
haromszdg alaku -
raspolyok, reszelok is
szerelhet6k. Ezzel
nemcsak e mivelet
gyorsithatd meg, de
lehetéség nyilik rejtett,
hozzaférhetetlen részek,
sarkok megmunkalasara
is.

A dekopirflirész (A)
- masképpen gépi
lyukflirész vagy rezg6-
flirész - alaptipusat
korabban a far6gépek feltétéként készi-
tették a gyarak. A fejlé6dés késébb a
sajat motoros gépek irdnyaba tolédott
el. Ma mar szinte kizarélag csak sajat
motoros dekopirflirészgépeket forgal-
maznak. Ez természetesen az lzletpo-
litikai jelent6ségén tal kalonboz6 plusz-
szolgaltatdsok beépitését is lehetévé
tette.

A legegyszerlbb alaptipusoknal a
mindkét tengelyvégen csapagyazott (2)
motor fordulatszamat egy fogaskerék-



attétel lassitja le. Kozvetlenil a nagy
fogaskerékhez kapcsolédik az alter-
nalészerkezet (kulisszas hajtémd),
amelynek fel-le mozgé rudazatahoz
kapcsolodik a firészpenge (7). A leg-
egyszerlibb alapgépnek is fontos tar-
tozéka a kettés szigetelést biztositd
burkolat és az tésall6 homlokrész
(1). Az allithaté, illetve a ferde vagas-
hoz billentheté talp sem tekinthetd ki-
lonleges extranak, bar az mar nem
minden gép tartozéka.

A ,leng6loket” fokozatszabéalyozo6
(3) viszont mar feltétlentil a gép tobb-
letszolgaltatdsa. Hasznalataval a va-
géasi sebesség rovasara ugyan, de fi-
nomabb, roncsolasmentesebb vagast
érhetink el. A vagéasi sebességet sza-
balyozhatjuk a penge rezgésszama-
nak valtoztatasaval is. Ez - a farégé-
pektdl is ismert - elektronikus egység
a motor fordulatszamat szabalyozza
(4) allandé teljesitményt vagy allandoé
fordulatszamot, vagyis rezgésszamot
tartva.

A korszer(i dekopirf(irészek ,tudo-
manya” az Un. ingajaras. Ezeknél a gé-
peknél a penge nemcsak egyenes vo-
nalon, hanem arra merélegesen (el6-
re-hatra) is mozog, tAmasztogydrik (6)
kdzvetitésével ,lokddsi” a flirészpen-
gét (7). A ,furcsa” mozgas hatasara a
vagasi sebesség latvanyosan megné,
bar a vagasi él durvabb lesz, az anya-
got er6sen szakitja fel a penge. A ha-
gyomanyos és az ingalyukflirész vaga-
si éle a B abran lathat6. A vagasi szog
a talp dontésével allithaté be (5).

Az igényesebb  dekopirf(irész-
gépekbe még egy praktikus kiegészi-
tést épitettek: aflirészporelszivé részt.
Ennek egyszer(ibb megoldasa egy be-
épitett cs6, amelynek kivezetd csonk-
jahoz porszivét kell csatlakoztatni.
A ,jobbak” sajat porszivéval vannak
felszerelve.

A dekopirflirész hasznalatanak is-
mertetése e bemutaté kereteit megha-
ladja. Egy gép kivalasztasakor azon-
ban nagyjabél ismerniink kell a fel-
hasznalasi lehet6ségeket, hogy asze-
rint donthesstink. A billenthetd talprél
és a ferde vagasi lehetéségrél mar
sz6ltunk.

Ugyancsak jol kihasznalhaté a ten-
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gelyek koril elfordithaté penge (nyit—
zar). Ez lehet6séget ad példaul arra,
hogy Uj fogas nélkul teljes kort vag-
junk ki, vagy szlk sarokbél inditsuk a
vagasi éleket. Még tobb lehetéséget
kinal a BD ,talalméanya”, amelynél a
flirészpenge nem a sajat tengelye ko-
ril, hanem egy tarcsa keruletén for-
gathat6 korbe (C).

Az egyenes vagast segiti a tetszéle-
ges helyzetben régzithet§ vezetévo-
nalz6. Még jobb meg megoldas az,

amikor a dekopirf(irész forditott hely-
zetben, rogzitve mikédik, és az anya-
gotmozgatjuk amunkaasztalkéntszol-
galé talpon (D). Ez a m(ikédési helyzet
kiulondsen egyenes vagasnal elényos.

A nagyobb szerszamgépgyarték a
pengék egész arzenaljat kinaljak a de-
kopirflirészeikhez. A befogasi médok-
ban - bar nincs rogzitett szabvany -
szerencsére kisebb a valtozatossag.

A legelterjedt